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1. Uyari ve Onlemler

Bu devreye alma kilavuzu, YASKAWA L1000A asansor hiz kontrol cihazi ile birlikte verilir.

Cihazin kullanilacagi asansorde can ve mal giivenligi i¢in tiim énlemler, uygulama sorumlusu
tarafindan alinmig olmalidir. Bu kilavuz gerekli egitimi almig yetkili kigiler i¢in hazirlanmistir.
Yetkisiz kigilerin cihaza miidahale etmeleri veya gerekli giivenlik 6nlemleri alinmadan cihazin ve
asansoériin ¢alistinimasi durumunda olusabilecek hasarlardan MiK — EL ELEKTRONIK SANAYi VE
TiICARET LIMITED SIiRKETi ve YASKAWA ELECTRIC CORPORATION sorumluluk kabul etmez!

2. On Hazirhiklar

2.1. Cihazin Montaji

& Yaskawa L1000A asansor hiz kontrol cihazi koruyucu toprak hattina
baglanmalidir!

@ EMC ( Elektromanyetik Uyumluluk ) geregince tarafiniza verilen filtre, L1000A cihazin
girislerine baglanmalidir!

@ Enkoder i¢in ekranli kablo kullaniimalidir. Kablo ekrani, bir ugtan L1000A enkoder karti
“ FE ” klemensine, diger uctan ise enkoderin gévdesine baglanmalidir!

< Motor, gii¢ ve frenleme direnci baglantilari icin mutlaka ekranli kablo kullaniimahdir. Kablo ekranlari,
her iki ucta da genis yuzeylerle topraklanmalidir!

@ Frenleme direnci dis koruyucu muhafazasi, mutlaka koruyucu toprak hattina baglanmalidir!

& Frenleme direncinin, lizerinde olugan i1sinin‘esit dagilabilmesi icin kesinlikle yatay olarak
monte edilmesi gereklidir! Direng lizerine herhangi bir malzeme konulmamalidir!

< Kumanda panosundaki sicaklik -10°C ile 50°C arasinda olmalidir!

< Hiz kontrol cihazindan is1 yayildigini unutmayin ve yeterli havalandirmayi saglayin!

2.2, Cihazin Baglanmasi

Hiz kontrol cihazini, asansér kumanda sistemi kartlarina Mik — el Elektronik tarafindan verilen baglanti
semasina uygun olarak baglayin. Bunun igin vidalari sokerek 6n yuzeydeki kapagi ¢ikarin.

< Sigortalar : W otomat tip sigortalar kullanin. Sigortanin anma akimi, cihazin anma akiminin 1,6
katindan daha yuksek olmamalidir!

& Cihaz ve motor/kinyelerine bakarak ¢alisma gerilimini ve anma akimini dogrulayin!

A DIKKAT! Cihaza enerii vermeden 6nce, cihazin acikta olan kapaklarini kapatin!

3. Devreye Almadan Once Kontrol
Cihazi calistirmaya baslamadan 6nce asagidaki test asamalarini yerine getirin.

& Karsi agirhgin dogrulugunu kontrol edin.

& Motor — Makine, kumanda sistemi, hiz kontrol cihazi ve enkoder baglantilarinin, uygun semalara
gore yapildigini kontrol edin.

@ Tum glvenlik devrelerinin galistigindan emin olun!
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3.1. Cihazi1 Galigtirma

& Cihaz beslemesi yapildiginda ( L1, L2, L3 Terminalleri ) LCD ekranda 3. saniye sureyle [ L1000A ]
yazisi gérunur.

@ [ Hbb]yazisi ekrana gelir.

4. Devreye Alma

Bu cihazin parametre ayarlari JVOP — 180 ( LCD Ekranli El Terminali ) ile yapilmaktadir. Bu kilavuzda
bulunan bilgiler inverter yazilim versiyonu ( S/W ) 7011 ve Uzeri igin gegerlidir.

< Yazilim versiyonu ( S/W ) cihaz yan tarafindaki etikette “ PRG ” adi ile ya da cihaz izleme
parametrelerinden “ U1 — 25 ” parametresinden okunabilir. ( Bkz. Sayfa 58 )

4.1. El Terminalinin Tanitiimasi ( JVOP - 180 )

DHGITAL OPERATOR JVOP-180

JVOP - 180 El Terminali

Tus Adi Gorevi
Fonksiyon Tusu Ekranda gorintilenen mentiye bagli olarak gérevleri
(F1,F2) degisebilir. O anki gorevi ekranin alt kisminda géruntulenir.
ESC Tusu » Bir 6nceki ekrana donis yapar.

» Ekranda gorintulenen imleci bir basamak sola kaydirir.

> » Ekranda gérintilenen imleci bir basamak saga kaydirir.
RESET Tusu » Suricu bir hata kaydettiginde kaydedilen hatayi temizler ve
RESET -
surlcu hatadan kurtulur.

Devreye almada Auto — Tuning isleminin baslama komutu

RUN Tusu o
verilir.

Yukari Ok Tusu Parametrelerde ve mendilerde bir sonraki adima gegilir.

Asagi Ok Tusu Parametrelerde ve menulerde bir dnceki adima geri dénuldr.

@ STOP STOP Tusu Surlcu ¢alismasini durdurur.

™MC
l@ E|®|. ﬂa
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» Parametre degerlerine ve ayarlarina giris yapar.

d
ENTER ENTER Tusu » Ayarlanan degerleri kaydeder.
LO/RE Kullaniimiyor
Segim Tusu yor.
ALM ALM LED Isigi Yanip sénme iglemi ;

Siricl bekleme ve hata durumunlarinda bu led yanip soner.

41.1. Ornek Parametre Segimi

“A1 -02 “ ( Kontrol Modu Segimi ) parametresinden, hiz kontrol'cihazini agik ¢evrim
¢alisma modundan “ A1 -02 =2 ”, kapali ¢evrim ( Enkoderli ) calisma moduna “ A1 - 02 = 3 ” gcevirecegiz.

< Hiz kontrol cihazina enerji verin. Ekranda Hbb “ Safe Disable Open “ yazis| gérindr.

UYARI :

> Invertere enerji verildiginde, ekranda Hbb “ Safe Disable Open ” yazisi goriliir ve Hbb
yazisi ile ALM ( Alarm ) ledi yanip séner. Bu alarm durumu c¢alismay! etkilemez ve dikkate
alinmamalidir.

> Inverter calismaya hazir durumdadir.

& “Programming ” yazisi ekranda gorilene kadar “ A ” tusuna basin.
* Bu, ana mendulerden biridir. Hiz kontrol cihazi ile ilgili yapilacak genel ayarlar bu mend ile yapilr.
& “ENTER “ tusuna basin. Ekranda “ A1.— 00 = 0 ” yazisini gérundr. “ A “ harfi yanip séner.
& “A1-02 “ parametresine ulasmak icin “ RESET ”.tusuna basin.
& “A1-00 “ parametresindeki “ 1 ” rakami yanip séner.
@ “RESET ” tusuna basin. “.00 ” rakami yanip soner.
& “A”tusuna basin. Parametre degerini “ 02 ” yapin.
@ Ekranda “ A1 -02 =2 ” oldugunu gérun. “ 02 ” degeri yanip soner.
& “ENTER “ tusuna basin. “ 2 “ rakami yanip soner.
@ “ A ”tusuna basin. Parametre degerini “ 3 ” ( Kapali Cevrim — Enkoderli Calisma ) olarak degistirin.
@ “ENTER “ tusuna basin. Ekranda “ Entry Accepted ” yazisi bir an gorindar.
* “Entry Accepted ” yazdiginda, girmis oldugumuz deger onaylanmis demektir.
* Cihazin kontrol modu da kapali gevrim olarak ayarlanmis olur.
* Yukaridaki 6rnek bir parametre icerigi ( Degerini ) degistirme seklidir.
Diger kontrol modu se¢imlerinde de ayni mantikla hareket edilir.

Kontrol Modlari :

M “A1-02=02"“(Acik Cevrim)
M “A1-02=03*“(Asenkron Motorlarla Kapali Cevrim — Diglili )

M “A1-02=07“( Senkron Motorlarla Kapali Gevrim — Diglisiz— MRL )
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4.2. Genel Parametrelere Erigim
* Hiz kontrol cihazina enerji verin. Ekranda Hbb “ Safe Disable Open “ yazisi gérundar.

UYARI :

> Invertere enerji verildiginde, ekranda Hbb “ Safe Disable Open ” yazisi gérilir ve Hbb
yazisi ile ALM ( Alarm ) ledi yanip séner. Bu alarm durumu ¢alismay! etkilemez ve dikkate
alinmamalidir.

> Inverter calismaya hazir durumdadir.

*x “Programming ” yazisi ekranda gorilene kadar “ A ” tusuna basin.

* “ENTER “ tusuna basin. Ekranda “ A1 —00 = 0 ” gortnir. “ A ” harfi yanip soner.
* “RESET ” ve “ A ” tuglarini kullanarak, “ A1 — 01 ” parametresine ulasin.

* Ekranda “ A1 -01 =1 ” oldugunu goérin. “ 01 ” dederi yanip séner.

* “ENTER “ tusuna basin. “ 1 ” rakami yanip séner.

* (Deger: “1” (User Parameters — Kisith Erisim imkani ) )

* (Deger: “2” (Advanced Level — Genel Parametrelere Erisim imkani ) )

& “ A" tusuna basin. Parametre degerini “ 2'” olarak degistirin.

& “ENTER “ tusuna basin. Ekranda “ Entry Accepted ” yazisi bir an goérindar.

* Hiz kontrol cihazinin i¢inde bulunan tiim parametrelere erigim imkani1 saglanmigtir.
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5. Auto — Tuning Ayarlari ( Asenkron Motor )

* Auto — Tuning ayarlari, motor ile hiz kontrol cihazinin tanistirilma iglemidir.

* Auto — Tuning yapilarak, hiz kontrol cihazinin motor ile daha saglkli ve verimli galismasi saglanir.

5.1. Asenkron Motorlarda Auto — Tuning Ayarlarn ( A¢ik Cevrim Galisma)

& Asansoru revizyon galisma moduna alin.

@ Emniyet devresinin gelmesini saglayin. ( 120,130, 140 )

@ Auto — Tuning isleminin gergeklestirilecedi kontrol modunu ayarlayin.
Kontrol Modu :

M “A1-02=2*(Acik Cevrim ) olmalidir.

& “ Auto — Tuning ” yazisi ekranda gorulene kadar “ A ” tusuna basin.

* Ekranda “ Auto — Tuning “ yazisi gorlildiginde, “ Enter “ tusuna basilmamalidir! Basilirsa,
ekranda “ ER - 02 “ hata mesaiji goruntdlenir.

& KP, KE1, KE2 kontaktorlerinin kontak cekme diline tornavida ile bastirin ve basili tutun.
X> Bu islem igin, yaninizda orta boy tornavidalar bulundurun!

&= KP, KE1, KE2 kontaktorleri® gekmiyorsa, “ 120, 130, 140 “ emniyet devresini kontrol edin.
Gelmesini saglayin.

* Buislemi, Auto — Tuning igslemi bitene kadar strdurun.

< El terminali Gzerindeki “ ALM ” ledi sbner.

@ “ENTER “ tusuna basin. Ekranda “ T1 - 01 = 0 “ gorundr. “ 01 ” degeri yanip soner.

& “ENTER “ tusuna basin./“ 0 “ rakami yanip soner.

* (Deger: “07” (Rotational Auto —Tuning : Rotor Ddnerek ) )

* (Deger: “1” (Stationary Auto — Tuning 1 : Rotor D6nmeden ) )

& “ A" tusuna basin. Parametre degerini “ 1 “ olarak degistirin.

@ “ENTER “ tusuna basin. Ekranda “ Entry Accepted ” yazisi bir an gorindar.

@ Ekranda “T1—-01=1” oldugunu goérin. “ 01 ” degeri yanip, séner.

* Alt satirlarda belirtilen parametreleri motor plakasindaki degerlere uygun girin!

& “A”tusuna basin:“ T1-02 = ... kW “ ( Motor Gucu ) girin. “ ENTER “ tuguna basin.

& “A”tusuna basin. “T1-03 =... VAC “ ( Motor Calisma Gerilimi ) girin. “ ENTER “ tuguna basin.
@ “A”tusunabasin. “T1-04 = ... A“ ( Motor Nominal Akimi (In)) girin. “ ENTER “ tusuna basin.
@ “A”tusunabasin. “T1-05=... Hz “ ( Motor Calisma Frekansi ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.

& “A”tusuna basin. “T1-06 = ... “ ( Motor Kutup Sayisi ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.

www.mik-el.com Mik-el Elektronik 9/68



Mik-el Elektronik / Yaskawa L1000A I

Not1:
Kutup sayisi, senkron devir sayisi 1000 d/d motorlar i¢in “ 6 ”, 1500 d/d motorlar.icin “ 4 * degerini girin.

@ “ A7 tusuna basin. “ T1 — 07 = ... rpm “ ( Motor Devir Sayisi ( min-1"), ( d/d )").girin. “ ENTER “
tusuna basin.

@ “A”tusuna basin. “T1-09 =... A “ ( Motor Nominal Akiminin ( In ) % 40 Degeri ) girin. “ ENTER
“tusuna basiniz.

Not 2 : “T1 - 09 “ degeri hesaplanirken ;

“ Motor Nominal Akimi x 0,40 = ... A “ ( Motor Nominal Akiminin ( In ) % 40 Degeri ) formuld kullanilir.
@ “A”tusuna basin. Ekranda “ Tuning Ready ? Press Run key ” yazisi gorinur.
@ “RUN” tusuna basin. Auto — Tuning islemini baglatin.

Not 3 : Bu islem 1 dakika kadar surer. Bu slre icinde kontaktorler gekili vaziyette kalmalidir. Motordan tiz bir
ses duyulur. Duyulan ses, tanisma igleminin bagladigini gdsterir.

@ Ekranda “ End Successful ” yazisi gértnr.
&« KP, KE1, KE2 kontaktorlerini serbest birakin.

@ “ ESC ” tusu ile ya da inverterin enerjisini kapatip acarak, ekranin “ U1 — 01 = ... m/s ”
olmasini saglayin.

@ Auto — Tuning islemini basarili bir sekilde gerceklestirdiniz.
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5.2. Asenkron Motorlarda Auto — Tuning Ayar Diyagrami ( Agik Cevrim Calisma )

BASLANGIC
v

* Asansdrii revizyon ¢alisma moduna alin.

* Emniyet devresinin { 120,130,140 ) gelmesini saglayin.

* KP, KE1, KE2 kontaktérlerini cektirin. { Tornavida Yardimiyla Bu Islemi Gerceklestirin. )
* El terminalindeki “ ALM ” ledi sGner.

v €

Kontrol modu :

9 Hiz kontrol cihazi acik
“Al1-02=2"

cevrim moduna alinir.

«“ & “ tusuna basin. Auto — Tuning meniisiine gelin.

* “ENTER “ tusuna basin. Ekranda “ T1— 01 = 0 “ goriindr.

*“T1-01" parametre degerini “ 1 ” olarak degistirin. “ TL — 01 =1 “ { Rotor Dénmeden )
« “ & " tusuna basin. Alt béliimdeki parametreleri motor plakasina uygun girin!

\4

Parametreler :

“T1 - 02 = ... kW “{ Motor Giicii ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.

“T1-03 = .. VAC “ { Motor Calisma Gerilimi ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.
“T1—-04 =.. A" { Motor Nominal Akimi { In ] girin. “ ENTER “ tusuna basin.

“T1 —05 = ... Hz “ { Motor Calisma Frekansi ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.

“T1 - 06 = .. “{ Motor Kutup Sayisi ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.

Not : Senkron devir sayisi 1000 d/d motorlar icin “ & 7, 1500 d/d motorlar igin “4”
degerini girin. HATA KODLARI
“T1-07=.. rpm“ { Motor Devir Sayisi { min-1 ), { d/d ) ) girin. SAYFASINA
’."Tl —09 =... A“{ Motor Nominal Akiminin { In ) % 40 Degeri) girin. BAKINIZ.
Onemli Not : “T1—09 “ degeri hesaplanirken ;

“ Motor Nominal Akimi x 0,40 = ... A “ {Motor Nominal Akiminin { In ) % 40 Degeri)
formiild kullamlir.

\ 4

* “ & “tusuna basin. Ekranda “ Tuning Ready ? “ End Successful ” yazisi HAYIR
Press Run key ” yazisi goriindir. # goriindi mii?
* “RUN “tusuna basin.

{“ALM ” LEDI
YANIP SGNER. EKRANDA

Auto — Tuning islemini baslatin. ghariniip gt .
Not : Bu islem 1 dakika kadar siirer. EVET v AR BRI R INTLENIR. |
Kontaktérler cekili vaziyette kalmalidir.

Motordan tiz bir ses duyulur. Duyulan ses, * KP, KE1, KE2 kontakt&rlerini serbest

tanisma isleminin baglandigini gasterir. birakin.

* “ ESC “ tusu ile ya da inverterin
enerjisini kapatip acarak, ekranin
“U1-01=.. m/fs” olmasini saglayin.

BITTi
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5.3. Asenkron Motorlarda Auto — Tuning Ayarlarn ( Kapali Cevrim Galisma )
< Kumanda panosunun enerijisini kesin. Cihazin kapagini agmak i¢in en az 5 dakika bekleyin!

& Enkoder kablosunun, enkoder kartina dogru sekilde baglandigindan emin olun!
Not 1 : Piyasada yaygin kullanilan enkoderler sayfa 42 ‘ de gdsterilmigtir.

& Kumanda panosunun enerijisini verin.

& Asansoru revizyon galisma moduna alin.

@ Emniyet devresinin gelmesini saglayin. ( 120, 130, 140 )

< Auto — Tuning isleminin gerceklestirilecegdi kontrol modunu ayarlayin.
Kontrol Modu :

= “A1-02=3"“(Kapall Cevrim) olmalidir.

@ Ekranda “ U1 - 01 “ parametresinde goériinen “ m/s ( metre/saniye ) ” cinsinden hiz bilgisinin dogru
olarak gorintilenebilmesi icin alt bolimde belirtilen parametre degerlerinin kesinlikle dogru
giriimesi gerekmektedir.

M “01-20=...mm “( Tahrik Kasnagi Capi )

M “01-21=...“(Asansotr Palanga Orani, Aski Orani )

M “01-22=... “(Digli orani, Aktarma Qrani, Tahvil Orani )

Not 2 : “ O1 — 22 “ parametresi makine lizerinde bulunan plakada ( Gear Ratio, Digli Orani, Aktarma
Orani, Tahvil Orani ) yazmaktadir. Bu deger makineden makineye farklilik gosterir.

*x “01-20,01-21, 01 - 22 “ parametrelerine ulasilamiyorsa, “ A1 — 02 = 3 “ olarak ayarli degildir.
“ A1 — 02 “ parametresinin degerini kontrol edin.

* “d1-19 “ parametre iceriginin, asansoérin hizina uygun ayarlanabilmesi icin “ O1 — 20, O1 — 21,
01 - 22 “ parametrelerini Auto — Tuning isleminden énce dogru olarak girin.

* “01-20, 01 - 21, O1 — 22 “ parametrelerine Auto — Tuning isleminden sonra girilirse, cihazin
enerjisini kesip, tekrar verin. “ d1 —19 “ parametre igerigini ayarlayin.

* Bu parametreler dogru olarak girildiginde, hiz bilgisi cihaz tarafindan hesaplanir.

Ornek : Deger 40/ 1 ise, parametre icerigi 40.00 yapilacaktir. (40 /1 =40)
Deger 65 / 2 ise, parametre icerigi 32.50 yapilacaktir. (65/2=32,5)

& “ Auto — Tuning” yazisi ekranda gorulene kadar “ A ” tusuna basin.

* Ekranda “ Auto — Tuning “ yazisi gorildiginde, “ Enter “ tusuna basilmamalidir! Basilirsa,
ekranda “ER - 02 “ hata mesaji gérintulenir.

& KP, KE1, KE2 kontaktérlerinin kontak cekme diline tornavida ile bastirin ve basili tutun.
X> Bu igslem igin, yaninizda orta boy tornavidalar bulundurun!

= KP, KE1, KE2 kontaktdrleri ¢ekmiyorsa, “ 120, 130, 140 “ emniyet devresini kontrol edin.
Gelmesini saglayin.

* Buislemi, Auto — Tuning islemi bitene kadar strdurin.
@ El terminali Gzerindeki “ ALM ” ledi séner.

& “ENTER “ tusuna basin. Ekranda “ T1 - 01 = 0 “ gorundr. “ 01 ” degeri yanip soner.
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& “ENTER “ tusuna basin. “ 0 “ rakami yanip soner.
* (Deger: “07” (Rotational Auto — Tuning : Rotor Donerek ) )
* (Deger: “1” (Stationary Auto — Tuning 1 : Rotor Dénmeden ) )
& “ A7 tusuna basin. Parametre degerini “ 1 “ olarak degistirin.
& “ENTER “ tusuna basin. Ekranda “ Entry Accepted ” yazisi bir an goérandar.
@ Ekranda “T1-01=1” oldugunu goérin. “ 01 ” degeri yanip,’'soner.
* Alt satirlarda belirtilen parametreleri motor plakasindaki degerlere uygun girin!
& “A”tusunabasin. “T1-02 = ... kW “ ( Motor Guicu ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.
& “A”tusuna basin. “T1-03 =... VAC “ ( Motor Calisma Gerilimi ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.
@ “A”tusunabasin. “T1-04 =... A“ ( Motor Nominal Akimi ( In) ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.
@ “A”tusunabasin. “T1-05=... Hz “ ( Motor Calisma Frekansi ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.
@ “A”tusunabasin. “T1-06=... “ ( Motor Kutup Sayisi ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.
Not3:
Kutup sayisi, senkron devir sayisi 1000 d/d motorlar i¢in “ 6 ”, 1500 d/d motorlar i¢in “ 4 ” degerini girin.

@ “ A7 tusuna basin. “ T1 —07 = ... rpm.“ ( Motor Devir Sayisi ( min-1 ), ( d/d ) ) girin. “ ENTER “
tusuna basin.

@ “A”tusunabasin. “T1-08 = ... “ ( Enkoder Darbe Sayisi ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.

@ “ A ” tusuna basin. “T1 - 09 = ... A “ ( Motor Nominal Akiminin ( In ) % 40 Degeri ) girin.
“ENTER “ tuguna basiniz,

Not 4 : “T1 - 09 “ degeri hesaplanirken ;

“ Motor Nominal Akimi x 0,40 = ... A “ ( Motor Nominal Akiminin ( In ) % 40 Degeri ) formuld kullanilir.
& “ A ”tusuna basin. Ekranda “ Tuning Ready ? Press Run key ” yazisi gorinur.
& “RUN” tusuna basin. Auto — Tuning islemini baslatin.

Not 5 : Bu islem 1 dakika kadar surer. Bu sire i¢cinde kontaktorler ¢ekili vaziyette kalmalidir. Motordan tiz bir
ses duyulur. Duyulan ses, tanisma isleminin basladigini gosterir.

& Ekranda “ End Successful ” yazisi gérunr.
& KP, KE1, KE2 kontaktdrlerini serbest birakin.

@ “ ESC ” tusu ile ya da inverterin enerjisini kapatip acarak, ekranin “ U1 - 01 = ... m/s ”
olmasini saglayin.

& Auto — Tuning islemini basarih bir sekilde gerceklestirdiniz.
@ “ Programming “ menisinden “ d1 — 19 = ... m/s “ yiiksek hiz degerini kontrol edin. istenilen

yiuksek hiz degeri ayarlanamiyorsa ; “ 01 — 20, O1 — 21, O1 - 22 “ parametre dederlerinde hata
olabilir. “ Kontrol Modu “ yazisindan itibaren iglemleri tekrarlayin.
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5.4. Asenkron Motorlarda Auto — Tuning Ayar Diyagrami
( Kapah Cevrim Calisma)

Kumanda panosunun enerjisini kesin. Cihaz kapaginn acmak icin 5 dk. bekleyin!
BA$ LANG | c @ Enkoder kablosunun, enkoder kartina dogru sekilde baglandigindan emin olun!

Not : Piyasada yaygin kullanilan enkaderler sayfa 42'de gosterilmistir.

Kumanda Panosunun enerjisini verin.
= Asansdril revizyon ¢alisma moduna alin.
* Emniyet devresinin { 120,130,140 ) gelmesini saglayin.
= KP, KE1, KE2 kontaktdrlerini cektirin. { Tornavida Yardimiyla Bu Islemi Gergeklestirin. )
* El terminalindeki “ ALM ” ledi séner.

Vv €

Kontrol modu :

é Hiz kontrol cihazi
“Al—-02=34%

kapali gevrim moduna alinir.

v

Ekranda goriintilenen “ m/s { metre/saniye ) ”
* hiz bilgisinin dogru olarak gériintilenebilmesi
icin bu parametre degerlerinin kesinlikle dogru
girilmesi gerekmektedir.

“01—-20= .. mm " { Tahrik Kasnag Capi )
“01-21=..“{ Asansdr Palanga Oram, Aski Oram )
“01-22=..."{Disli Orani, Aktarma Orani, Tahvil Oram )

v

* “A “tusuna basin. Auto — Tuning meniisiine gelin.

* “ENTER “ tusuna basin. Ekranda “ T1 — 01 = 0 “ gériindir.

= “T1—01" parametre degerini “ 1 “ olarak degistirin. “TL—-01 =1 “ { Rotor D6nmeden )
« “ A “tusuna basin. Alt béliimdeki parametreleri motor plakasina uygun girin!

v

Parametreler :

“T1—-02=.. kW “{ Motor Giicii ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.

“T1—-03 = .. VAC“{ Motor Calisma Gerilimi ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.
“T1—-04=.. A" { Motor Nominal Akimi { In ) ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.
“T1—05 = ... Hz “ { Motor Calisma Frekansi ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.
“T1—06 = ... “{ Motor Kutup Sayisi ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.

Not : Senkron devir sayisi 1000 d/d motorlar icin “ 6”7, 1500 d/d motorlar icin “4”
degerini girin.

“T1-07 = .. rpm “ { Motor Devir Sayisi { min-1), {d/d ) ) girin. “ ENTER “ tusuna basin. HATA KODLARI
“T1-08 =... “{ Enkoder Darbe Sayisi ) girin. “ ENTER “ tusuna basin. SAYFASINA
“T1—-09=.. A" { Motor Nominal Akiminin { In ) % 40 Degeri) girin. “ ENTER “ tusuna basin. BAKINIZ.

Onemli Not : “ T1 — 09 “ degeri hesaplanirken ;
“ Motor Nominal Akimi x 0,40 = ... A “{ Motor Nominal Akiminin { In ) % 40 Degeri ) formiili

kullanihr.

«“ A “tusuna basin. Ekranda “Tuning Ready ? a
Press Run key ” yazisi gériiniir.

* “ End Successful ” yazisi HAYIR
goriindi mii?

{ “ ALM ” LEDI

+ “RUN “ tusuna basin.

Auto — Tuning islemini baglatin. EVET * IR BONER E.I.(RﬁNDf\ .
Not : Bu islem 1 dakika kadar siirer. el i
Kontaktdrler cekili vaziyette kalmalidir, * KP, KE1, KE2 kontaktérlerini serbest birakin.

Motordan tiz bir ses duyulur. Duyulan ses, * “ ESC “ tusu ile ya da inverterin enerjisini

tanisma igleminin bagladigini gdsterir. kapatip acarak, ekranin “ U1 —01= ... m/s *

olmasini saglayin.
*“d1—-19= .. m/s “yiiksek hiz degerini
kontrol edin.

BiTTi
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5.5. Kabin Yonunun Kontrol Edilmesi
* Bu islem komutlara gore motorun dogru yonde hareketini kontrol etmek.igindir.

@ Asansor revizyon ¢alisma moduna alinmalidir!
@ Asag! ya da yukari yon komutu verin. Motorun hareketini gérun.

@ Cihaz hareket sirasinda hata veriyorsa, ekranda hata mesaji gérintilenir. Sayfa 60 'daki hata
kodlar1 bélimiine bakin. Hatayi giderin.

@ Cihaz hareket sirasinda hata vermiyor ancak motor yanlis yéne donuyorsa, alt bélimde tarif edilen
yontemler uygulanarak, yanlis yéne dénlsu giderin.

Aciklama :

> Revizyon galisma modunda sisteme gelecek yon komutlar :
“ 500 “ sinyali : Kumanda sistemine bu sinyal geliyorsa, kabin asagi yonde hareket etmeli!
“ 501 “ sinyali : Kumanda sistemine bu sinyal geliyorsa, kabin yukari ydonde hareket etmeli!
1. Yontem :
M Kumanda panosunun enerjisini kesin. Cihaz kapagini agmak igin 5 dakika bekleyin!
M Cihaz alt kapagini agin. “ 81, S2 “ terminallerini yer degistirin. Dénls yoniini kontrol edin.

2. Yontem :

M “U,V,W?” motor uglarindan ikisini ( Pano Klemensinden ) yer degistirin, doniis yoninl kontrol
edin.

M Motor uglari yer degistirildiginde, motor zorlanarak hareket ediyorsa “ F1 — 05 = 0 “ parametre
degerini “ 1 “ olarak degistirin. Tekrar deneyin.

Not : Senkron motorlarda ( Dislisiz— MRL ) 2. yontem kesinlikle uygulanmamalidir!

5.6. Karsi Agirlik Testi
Karsi Agirlik = Kabin Agirhigi + Tasinan Yikiin Yarisi formiline gére hesaplanir.

Bu formile gore hesaplanan karsi agirlik, hiz'kontrol cihazinin ¢ektigi akimla da kontrol edilirse, daha kesin
degerlere ulasilr.

Aciklama :
& El terminali ekraninda “ Hbb ” yazisini gérin.
& “ A" tusuna basin. “ Monitor Menu ” parametresine gelin. “ ENTER ” tusuna basin.
@ “RESET “ sonra “ A ” tusuna basarak “ U1 — 03 ” parametresine gelin.
@ Ekranda “ U1 =03 = 0.00A ” gorundr.

< Bu parametreden “ TEST “ asamasindaki akim degerleri izlenebilir.
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TEST :

< Kabin igine taginacak yukun yarisini koyun.
Ornek : Kabin tasima kapasitesi 600 kg ise, kabin icine 300 kg agdirlik konularak test yapilir.

< Asagl yonde hareket ederken, karsi agirlikla kabinin kargilastigi noktada hangi deger goriliyorsa,
yukari hareket ederken de karsi agirlikla kabinin karsilastigi noktada ayni deger gorulmelidir.

< Asag! ya da yukari yonde gekilen akimlari ( U1 — 03 Parametresinde Okunan ) karsilastirin.
@ Asagl yonde fazla akim gekiyorsa karsi agirhk FAZLA demektir. ( Agirlik Azaltiimalidir! )

M (Her 1.00 Amperi ( A) = 30kg.....35kg Agirlik Olarak DisUnin.")

& Yukarl yonde fazla akim gekiyorsa karsi agirlik AZ demektir. ( Agirlik ilave Edilmelidir! )

M (Her 1.00 Amperi ( A ') = 30kg.....35kg Agirlik Olarak Dusunin. )

X> Bu testin sonucuna gore, karsi agirliga agirlik ilave edin ya da agirlik azaltin!

5.7. Bakim Seyahat Degerleri

& Bakim seyahat hizini “ d1 — 24 ” parametresinden ayarlayin.

* Bakim seyahat hizi 0.63 m/s ‘den fazla‘olmamalidir!
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ASENKRON MOTOR

( DISLILI)

SEYAHAT AYARLARI

< L1000A hiz kontrol cihazinin seyahat ayar parametreleri Mik — el Elektronik
tarafindan ayarlanmig durumdadir.

& Asansorun asagi, yukari ve kattan kata hareketinde konfor agisindan bir
sorun goriinmiiyorsa, parametre degerlerini degistirmeye gerek yoktur.

< Konfor agisindan yaganan sikintilar, anlatilan parametreler yardimiyla
giderin.
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6. Seyahat Ayarlari ( Asenkron Motor )
Not 1 :

< Asansorin hizina gore, yavaglama yollarinin mesafeleri asagida belirtilmistir.

@ Kodlama miknatislari ( Yavaslama Yolu ) bu mesafelere konulmalidir!

M Asansor hizi1 mi/s...... 1.2 m/s ise, yavaslama yolu 130 — 140 cm olmalidir!

M Asansor hizi 1.21 m/s...... 1.6 m/s ise, yavaslama yolu 240 —250 cm olmalidir!

Not 2 : Her kat arasindaki yavaglama yollarinin mesafeleri esit olmalidir!

6.1. Kalkis

6.1.1. Kalkista Mevcut Pozisyonu Sabit Tutmak

& “81-02=%50 “ ( Kalkista DC Enjeksiyon Akim Siddeti )

M %50......%90 arasi ayarlanabilir. Ayar %10’luk artimlarla denenmelidir.

M Bu parametre sadece hiz kontrol cihazi acik cevrim olarak ayarlanmigsa goriiniir.
> “A1-02=2“(Aclk Cevrim)

& “81-04=0,40s “ ( Kalkista DC Enjeksiyon Siresi )

M Bos kabinle asagdi yonde kalkista, agirlik yontine dénme oluyorsa ( Geri Kagma ) “ $1 — 04
parametresinin degerini artirin.

M Ani ve sert kalkig oluyorsa, “ E1 — 10 “ parametresinin degerini 0,2 VAC’ lik adimlarla disurin.
( En Fazla 3V’'a Kadar )

& “81-06=0,20s “(Fren'Agma Gecikmesi )

6.2. Hizlanma
@ “C1-01=0,37 m/s® “( Hizlanma Siiresi )

@ “C2-01=0,21 m/s*“ ( Hizlanma Baslangicinda Yumusatma )
@ “C2-02=0,31 m/s*“ (.Hizlanma Sonunda Yumusatma )
Daha konforlu, ama daha ge¢ hizlanmaigin ;
& “C1- 01 “parametresinin degerini azaltin.
Daha sert, ama daha cabuk hizlanma igin ;
& “C1 - 01 “parametresinin degerini artirin. ( Dikkat! Kalkis Konforu Bozulabilir. )
ilgili noktalarda daha yumusak, ama daha yavas gegisler igin ;
&= “C2-01“ve“C2-02"“ parametresinin degerlerini azaltin.
ilgili noktalarda daha sert, ama daha gabuk gegisler igin ;

& “C2-01“ve“C2-02“ parametresinin degerlerini artirin.
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6.3. Yuksek Hiz Seyahati
& Yaskawa L1000A asansér hiz kontrol cihazi hiz bilgisini m/s ( metre/saniye ) olarak gdsterir.

& Ekranda “ U1 - 01 “ parametresinde goériinen “ m/s ( metre/saniye ) ” cinsinden hiz bilgisinin dogru
olarak goruntilenebilmesi icin alt bdlimde belirtilen parametre degerlerinin kesinlikle dogru
girilmesi gerekmektedir.

M “01-20=...mm “(Tahrik Kasnadi Capi )

M “01-21=...“(Asansotr Palanga Orani, Aski Orani )

M “01-22=...“(Disli orani, Aktarma Orani, Tahvil Orani )

Not 1 : “ O1 — 22 “ parametresi makine lizerinde bulunan plakada ( Gear/Ratio, Disli Orani, Aktarma
Orani, Tahvil Orani ) yazmaktadir. Bu deger makineden makineye farklihk gésterir.

* “01-20,01-21, 01 - 22 “ parametrelerine ulagsilamiyorsa, “ A1 =02 =3 “ olarak ayarli degildir.
“ A1 - 02 “ parametresinin degerini kontrol edin.

@ Bu parametreler dogru olarak girildiginde, hiz bilgisi cihaz tarafindan hesaplanir.

Not 2 : “ O1 — 20, O1 - 21, O1 — 22 “ parametreleri Auto = Tuning isleminden sonra girilirse, cihazin
enerjisini kesip, tekrar verin. “ d1 — 19 “ parametre igerigini ayarlayin.

e “d1-19=... m/s “ de@eri asansorin calisabilecegi hiz degerine kadar ylkselebilir.

& “ 01 “ parametreleri girilmezse, hiz kontrol cihazi yiksek hizi hesaplayamaz.

M Bu sebepten dolayi asansor yiksek hiza verildiginde, diisiik hizda yol alabilir.

M “ 01 “ parametreleri tekrar kontrol edilmeli.ve dogru degerler girilip, “ Not 2 “ tekrarlanmalidir!

Not 3: “d1-19 =... m/s “ parametre degeri, ekranin en alt satirindaki tirnak igareti ( “..” ) icinde
yazan degere kadar arttirilabilir.

6.4. Yavaglama
@ “C1-02=0,75 m/s’“ (Yavaslama Siresi )

@ “C2-03=0,75m/s*“ ( Yavaslama Baslangicinda Yumusatma )
@ “C2-04=0,75m/s*“ ( Yavaslama Sonunda Yumusatma )
@ “C2-05=0,50m/s’" ( Durus yumusatma )
Daha Konforlu, ama daha ge¢ yavaslama icin ;
X “C1-02“ parametresinin degerini azaltin.
Daha sert, ama/daha ¢cabuk yavaglama igin ;
X “C1'-02“ parametresinin degerini artirin. ( Dikkat! Durus Konforu Bozulabilir. )
ilgili noktalarda daha yumusak, ama daha yavas gegisler igin ;
* “C2-03,C2-04"“ve*“C2-05*“parametrelerinin degerlerini azaltin.
ilgili noktalarda daha sert, ama daha gabuk gegisler igin ;

* “C2-03,C2-04"“ve“C2-05*“ parametrelerinin degerlerini artirin.
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6.5. Durus
* Durus, belli bir hiza dustikten sonra motora DC enjeksiyon uygulanarak gerceklesir.

* Motor elektriksel olarak durdurulduktan sonra mekanik fren kapatilir.

6.5.1.  Konforlu Durus Saglamak igin
& “81-03 = %50 “ ( Durusta DC Enjeksiyon Akim Siddeti )

M  %50......%90 arasi ayarlanabilir. Ayar, %5’lik artimlarla denenmelidir.

M Bu parametre sadece hiz kontrol cihazi acik cevrim olarak ayarlanmissa goriiniir.

® “A1-02=2*“(Ack Cevrim)

M DC Enjeksiyonlu durus sert oluyorsa, “ 81 — 03 “ ( Durusta DC Enjeksiyon Akim Siddeti )
parametresinin degderini azaltin. Ayar, %5’lik kademelerle azaltilarak denenmelidir.

Not 1: “ 81 - 03 “ degeri fazla azaltilirsa, fren durustan 6nce kapatabilir ( Sert Durus ).
& “81-05=0,60s “(Durusta DC Enjeksiyon Siresi )
& “81-07=0,10s “ ( Fren Kapama Gecikmesi )
S$1-05>8S1-07 + 0,30 s olmahdir!
Not 2 : Durustan once fren kapatiyorsa ;
& “81-07“ (Fren Kapama Gecikmesi ) uzatilabilir.

& “81-05"“(Durusta DC Enjeksiyon Suresi ) uzatilabilir.

6.6. Enkoder Tur Basina Darbe Sayisi (F1-01)

Auto — Tuning islemi sirasinda, enkoderin tur basina darbe sayisi, “ T1 — 08 “ parametresine girilmisti.
Bu asamada, asagidaki parametrenin.degerini kontrol edin.

* “F1-01=1024 ... 4096 “ ( T1 — 08 parametresine girilen degerin aynisi )

» Buraya, motordaki enkoderin Uzerinde ya da teknik dokiimanlarinda yazili olan tur basina darbe
( Pulse ) sayisinin girilmis olmasi gerekir. Kontrol edin.

6.7. Enkoder Donlis Yonu

Enkoderin donls yoni asagidaki parametrede tanimlanmistir ;
X> “F1-05=0 “( Fabrika Degeri )
Enkoderin doniis yonu degistirilmek istenirse ;

X> “F1=05=1“yapiimalidir. Enkoder yonu degistiriimis olur.
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6.8. “ C5 ” Kazang Parametre Degerleri Ayari ( Kapali Cevrim Calisma))
ASENKRON MOTOR - KAPALI CEVRIM - ENKODERLI - ( A1-02 = 3)
SEYAHAT EGRISI ( C5 DEGERLERI )

C5-01 / C5-02

C5-03 / C5-04

C5-13 / C5-14

C5-19 / C5-20

Asansor motorunun ( Kalkis, Hizlanma, Hizli, Yavaslama, Yavas ) ¢esitli hiz durumlarinda gurGltali yiksek
sesler duyuluyor ya da vibrasyon ( Titresim ) sorunlari yasaniyorsa, alt bélimde tarif edilen bolgelerdeki
parametrelerden ayarlamalar yapilarak, motordan duyulan guriltili sesler engellenebilir.

& “C5-01=40.00 “ ( Fabrika Degeri.)
X> Bu parametreyi yiiksek hiz’'bolgesindeki sorunlar igin kullanin.

“C5-02=0.500 sec “ ( Fabrika Degeri’)
Bu parametreyi “ C5 — 01 “ de@erinin uygulanacagd! sure i¢in kullanin.

& @

“C5-03 =20.00 “ ( Fabrika Degeri )
Bu parametreyi kalkig ve hizlanma bolgesindeki sorunlar igin kullanin.

9

“C5—04 =0.500 sec “( Fabrika degeri )
Bu parametreyi “ C5 — 03 “ de@erinin uygulanacagi sure igin kullanin.

S

“C5-13=40.00 “ ( Fabrika degeri )
Bu parametreyi durug boélgesindeki sorunlar igin kullanin.

& @

“C5-14=0.500 sec “ (Fabrika degeri )
Bu parametreyi “ C5 =13 “ degerinin uygulanacagi sire i¢in kullanin.

& 4

“C5-19/=40.00 “ ( Fabrika degeri )
Bu parametreyi ilk kalkis bolgesindeki sorunlar igin kullanin.

& 4

@ “C5-=20=0.100 sec “ ( Fabrika degeri)

X> Bu parametreyi “ C5 —19 “ deg@erinin uygulanacagi sure igin kullanin.
Not 1 :

&

GuUrdltald ses duyulan ya da vibrasyon ( titresim ) yasanan bélgelerde ( Ustte tarif edilen boélgeler )
“C5-01,C5-03,C5-13, C5—19 “ parametrelerinin degerlerini yari yariya digurun.

& “C5-02, C5-04,C5—-14, C5- 20 “ slre parametrelerinin degerlerini de iki katina gikarin.
Not 2 :

& “C5-06,C5-07,C5-08 “ parametrelerinin degerini kesinlikle degistirmeyin!
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Seyahat komutlan Yavaslatic salter konum degistirir! Durdurucu salter (JF) acar!
Kapi kapanir  invertere ula;‘,ar. RHY disger. RU1TY / RU2Y diser.
(140 gelir). Harekst gadikinad Yiksek hiz komutu kesilir. Seyahat (Run) komutu kesilir.
RU1Y [/ RU2Y ¢eker. .. .‘ : ,
v 51-10=0,1...0,2 sn
Asagi / Yukan - $1 /82
Yiksek hiz - S3 | Yilksek hizV3
i P D1-19= x.x m/s
Gegis yumusakhigi — y R Gecis yumusaklig Gegis yumusakhigi
C2-02=0,31 m/s? B N C2-03= 0,75 m/s? i " C2-05= 0,50 mis?

Hizlanma egimi Yavaglama edimi

! Kalkista DC-Eni. C1-01=0,37 m/s? G1-02=0,75 m/s? Gegis yumusakhid

E SUreIs;i' : Daha yumugak Daha yumugak C2-04=0,75 m/s?

' 8104=02.05sn hizlanma igin azaltilir. yavaglama igin !

; T azaltilir. :

. Y.

i i : =

e Gegig yumusakligi e AN

Cikis frekansi i | DC-Enjks. \_ C2-01=0,21 m/s? Yanasma hizi V1 e
e D1-26=x.x m/s DC-Enjeksiyon

Fren agma gecikmesi

$106=0,2...0,3 sn Durugta DC-Enj. suresi

51-06=0,5..1,0sn
51-05>81-07 +0,3 sn

Fren birakma gecikmesi
$1-07=0,1..0,5 sn —™ “—
KB - Fren kontaktorii ’
Balata agma slresi Balata kavrama suresi
— 4— (makineye gdre degisir) (makineye gire dedisir) +——
Mekanik fren \\\

Ana kontaktor
: birakma gecikmesi
—* 4 5111=01..02sn

KP - Ana kontaktér

Yaskawa L1000A Asansor Seyahat Egrisi
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7. Auto — Tuning Ayarlari ( PM Senkron Motor )

» Auto — Tuning ayarlari, motor ile hiz kontrol cihazinin tanistiriima islemidir.

* Auto — Tuning yapilarak, hiz kontrol cihazinin motor ile daha saglkli ve verimli galismasi saglanir.

7.1. PM Senkron Motorlarda Auto — Tuning Ayarlari

< Kumanda panosunun enerijisini kesin. Cihazin kapagini agmak igin en az 5 dakika bekleyin!
& Enkoder kablosunun, enkoder kartina dogru sekilde baglandigindan-emin olun!
Not 1: Piyasada yaygin kullanilan enkoderler sayfa 42° de gosterilmistir.
< Kumanda panosunun enerjisin verin.
@ Asansoril revizyon galisma moduna alin.
< Emniyet devresinin gelmesini saglayin. ( 120, 130, 140 )
& “ Auto — Tuning ” isleminin gercgeklestirilecegi kontrol modunu ayarlayin.
Kontrol Modu :
« “A1-02=7"“(PM Motor Kapali Cevrim ) olmalidir.
@ Ekranda “ U1 - 01 “ parametresinde gérinen “ m/s ( metre/saniye ) ” cinsinden hiz bilgisinin dogru

olarak goruntilenebilmesi icin. alt bdlimde belirtilen .parametre degerlerinin kesinlikle dogru
girilmesi gerekmektedir.

“01-20=... mm “ ( Tahrik Kasnagi CapI )
“01-21=... “( Asansor Palanga Orani, Aski Orani ),

KA

“01-20, 01— 21 “ parametrelerine ulagilamiyorsa, “ A1 — 02 = 7 “ olarak ayarh degildir.
“ A1 — 02 “ parametresinin degerini kontrol edin.

*  “d1-19 “ parametre igeriginin, asansorin hizina uygun ayarlanabilmesi igin “ O1 — 20, 01 — 21 “
parametrelerini Auto — Tuning isleminden énce dogru olarak girin.

* “01-20, 01 — 21 “ parametrelerine Auto — Tuning isleminden sonra girilirse, cihazin enerjisini
kesip, tekrar verin. “ d1 — 19 “ parametre igerigini ayarlayin.

X Bu parametrelerdogru olarak girildiginde, hiz bilgisi cihaz tarafindan hesaplanir.
* Senkron motorlarda Auto — Tuning islemi 2 asamada gerceklesir.

* Asama 1 : Motorun; cihaz ile tanigtiriimasi.

* Asama 2 : Motor enkoderinin, cihaz ile tanistinimasi.

x> ASAMA 1:

& “ Auto — Tuning ” yazisi ekranda gorulene kadar “ A ” tusuna basin.

* Ekranda “ Auto — Tuning “ yazisi gorildiginde, “ Enter “ tusuna basilmamalidir! Basilirsa,
ekranda “ ER - 02 “ hata mesaiji goruntdlenir.

& KP, KE1, KE2 kontaktorlerinin kontak cekme diline tornavida ile bastirin ve basili tutun.
X> Bu islem igin, yaninizda orta boy tornavidalar bulundurun!

&= KP, KE1, KE2 kontaktorleri ¢ekmiyorsa, “ 120, 130, 140 “ emniyet devresini kontrol edin.
Gelmesini saglayin.
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* Buislemi, Auto — Tuning islemi bitene kadar strdarun.

< El terminali Gzerindeki “ ALM ” ledi s6ner.

& “ENTER “ tusuna basin. Ekranda “ T2 — 01 = 0 “ goérindr. “ 01 ” degderi yanip séner.

& “ENTER “ tusuna basin. “ 0 “ rakami yanip soner.

* (Deger: “07” (Rotational Auto — Tuning : Rotor Dénerek ) )

* (Deger: “17” (Stationary Auto — Tuning 1 : Rotor D6nmeden’) )

& “A”tusuna basin. Parametre degerini “ 1 “ olarak degistirin.

& “ENTER “ tusuna basin. Ekranda “ Entry Accepted ” yazisi biran goérindar.

@ Ekranda “T2-01=1” oldugunu goérin. “ 01 ” dederi yanip, séner.

* Alt satirlarda belirtilen parametreleri motor plakasindaki degerlere uygun girin!

@ “A”tusunabasin. “T2-04 = ... kW “ ( Motor Gucu ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.

@ “A”tusunabasin. “T2-05=... VAC “ ( Motor Calisma Gerilimi ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.
& “A”tusunabasin. “T2-06=... A “ ( Motor Nominal Akimi (In) ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.
@ “A”tusuna basin. “ T2 - 08 =... “ ( Motor Kutup Sayisl.) girin. “ ENTER “ tusuna basin.

Not 2 : Kutup sayisi motor plakasindan, motor dokiimanindan ya da motor lireticisinden 6grenilmeli
ve dogru olarak girilmelidir!

@ “A”tusuna basin. “ T2 — 09 = ... rpm “ (Motor Devir Sayisi ( min-1), ( d/d ) ) girin. “ ENTER “
tusuna basin.

@ “A”tusuna basin.“ T2 -16=... “ ( Enkoder Darbe Sayisi ) girin. “ ENTER “ tuguna basin.
@ “A”tusuna basin. Ekranda “ Tuning Ready ? Press Run key ” yazisi gorinuir.
@ “RUN” tusuna basin. Auto — Tuning iglemini baslatin.

Not 3 : Bu islem 1 dakika kadar surer. Bu slre icinde kontaktorler ¢ekili vaziyette kalmalidir. Motordan tiz bir
ses duyulur. Duyulan ses; tanisma igleminin bagladigini gdsterir.

@ Ekranda “ End Successful ” yazisi gérinr.

& KP, KE1, KE2 kontaktorlerini serbest birakin.

* Asama1 tamamlandi. Asama 2 ‘ye gegin.

x> ASAMA 2:

< ‘“ Auto — Tuning ” yazisi ekranda gorulene kadar “ A ” tusuna basin.

X Ekranda “ Auto — Tuning “ yazisi gorilduginde, “ Enter “ tusuna basilmamalidir! Basilirsa,
ekranda “ ER - 02 “ hata mesaiji goruntdlenir.

@ KP, KE1, KE2 kontaktorlerinin kontak gekme diline tornavida ile bastirin ve basih tutun.
X> Bu islem igin, yaninizda orta boy tornavidalar bulundurun!

&= KP, KE1, KE2 kontaktorleri ¢ekmiyorsa, “ 120, 130, 140 “ emniyet devresini kontrol edin.
Gelmesini saglayin.
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* Buislemi, Auto — Tuning islemi bitene kadar strdarun.

< El terminali Gzerindeki “ ALM ” ledi s6ner.

& “ENTER “ tusuna basin. Ekranda “ T2 — 01 = 0 “ goérundr. “ 01 ” degderi yanip séner.
& “ENTER “ tusuna basin. “ 0 “ rakami yanip soner.

* (Deger: “07” (Rotational Auto — Tuning : Rotor Dénerek ) )

* (Deger: “47” (Stationary PG Encoder Offset Auto — Tuning Enkoder Offset ) )
& “A”tusuna basin. Parametre dederini “ 4 “ olarak degistirin.

& “ENTER “ tusuna basin. Ekranda “ Entry Accepted ” yazisi biran goérindar.

& Ekranda “ T2 - 01 =4 " oldugunu goérin. “ 01 ” dederi yanip, séner.

& “ A ”tusuna basin. Ekranda “ Tuning Ready ? Press Run key ” yazisi gorunur.
& “RUN” tusuna basin. Auto — Tuning iglemini baslatin.

Not 4 : Bu islem 10 saniye kadar surer. Bu sUre iginde kontaktorler ¢ekili vaziyette kalmaldir. Motordan
aralikli olarak ( 3 sefer ) tiz bir ses duyulur. Duyulan ses, tanigsma isleminin basladigini gdsterir.

@ Ekranda “ End Successful ” yazisi gérunur.
& KP, KE1, KE2 kontaktorlerini'serbest birakin:
* Asama 2 tamamlandi.

@ “ ESC ” tusu ile ya da inverterin enerjisini kapatip acarak, ekranin “ U1 - 01 = ... m/s ”
olmasini saglayin.

& Auto — Tuning islemi asama 1 ve asama 2 uygulanarak, basaril bir sekilde gercgeklestirildi.
= “ Programming “ menisinden “ d1 — 19 = ... m/s “ yiiksek hiz degerini kontrol edin. istenilen

ylksek hiz degeri ayarlanamiyorsa ; “ O1 — 20, O1 — 21 “ parametre degerlerinde hata olabilir.
“ Kontrol Modu “ yazisindan itibaren iglemleri tekrarlayin.
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7.2. Senkron Motorlarda Auto — Tuning Ayar Diyagrami ( PM Senkron Motor )

Kumanda panosunun enerjisini kesin. Cihaz kapaginn agmak icin 5 dk. bekleyin!
BA$ LANG'(; e Enkoder kablosunun, enkoder kartina dogru sekilde baglandifindan emin olun!
Not : Piyasada yaygin kullanilan enkoderler sayfa 42'de gosterilmistir.
v Kumanda Panosunun enerjisini verin.

* Asansdri revizyon calisma moduna alin.

* Emniyet devresinin { 120,130,140 ) gelmesini saglayin.

* KP, KE1, KE2 kontaktdrlerini cektirin. { Tornavida Yardimiyla Bu islemi Gergeklestirin. )
* El terminalindeki “ ALM * ledi sGner.

YV €

Kontrol modu :
“Al-02=7%

Hiz kontrol cihazi pm senkron
-> motor moduna alinmis olur.

Ekranda sordntdl 7 ” = 7
*OL-20=... mm *( Tahrik Kasna! Capi) i it sem il e
“01-21=..“{ Asansor Palanga Orani, Aski Orani ) —) Sh B R 5 ,
icin bu parametre degerlerinin kesinlikle dogru
v girilmesi gerekmektedir.

Asamal:

«“ A “ tusuna basin. Auto — Tuning meniisiine gelin.

« “ENTER “ tusuna basin. Ekranda “ T2 — 01 = 0 “ goriiniir.

* “T2 - 01 “parametre degerini “ 1 “ olarak degistirin. “ T2 — 01 = 1 “ { Rotor Dédnmeden )

« “ A “tusuna basin. Alt bélumdeki parametreleri motor plakasina uygun girin!
Parametreler :

“T2-04 = ... kW “{ Motor Giicii ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.

“T2—-05=..VAC“ { Motor Calisma Gerilimi ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.
“T2-06=..A"{ Motor Nominal Akimi {In ] ] girin. “ ENTER “ tusuna basin.
“T2-08 = ... “{ Motor Kutup Sayisi ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.

Not: Motor kutup sayisi ya motor plakasindan, motor dokiimanindan ya da motor
direticisinden 6grenilmeli ve dogru olarak girilmelidir!

“T2-09 = ... rpm “{ Motor Devir Sayisi {min-1), {d/d) girin. “ ENTER “ tusuna basin.
“T2—-16 = ... “{ Enkoder Darbe Sayisi ) girin. “ ENTER “ tusuna basin.

v

«“ A “tusuna basin. Ekranda “ Tuning Ready ? Press Run * Auto - Tuning HAYIR
N el e
«“RUN 'tusuna bas:ln. Auto — Tuning islemini baslatl'r[. 9 ecesstt i am el SAYEASINA
Not : Bu islem 1 dakika kadar siirer. Kontaktérler gekili yazisi gérindii mi? §y.0p soNER. BAKINIZ
vaziyette kalmalidir. Motordan tiz bir ses duyulur. EKRANDA

: o 3 & : HATA MESAIl
Duyulan ses, tanisma isleminin basladigini gésterir. EVET * CORONTLENIL |
* KP, KE1, KE2 kontaktdrlerini serbest birakin. Asama 1 tamamlandi. Asama 2 ‘ye gegin. A
Asama2:

= KP, KE1, KE2 kontaktérlerini cektirin. { Tornavida Yardimiyla Bu Islemi Gergeklestirin. )
* El terminalindeki “ ALM ” ledi sGner.

* “A “ tusuna basin. Auto — Tuning meniisiine gelin.
= “ T2 01 “parametre degerini “ 4 “ olarak degistirin. “ T2 —01 =4 “ { Enkoder Offset )

v

9 * Auto - Tuning bitiminde ekranda HAYIR

= “ A “tusuna basin. Ekranda “Tuning Ready “ End Successful ” yazisi
? Press Run key” yazisi gdriiniir. goriindii mii? .

« « . { “ALM” LEDI
* “ RUN “tusuna basiniz. Auto - Tuning YANIP SONER. EKRANDA
islemini baglatin. EVET v HATA MESAII GDRUNTULENIR. )
Not : Bu islem 10 saniye kadar stirer.
o _'S s y. * KP, KE1, KE2 kontaktdrlerini serbest birakin.
Kontaktdrler cekili vaziyette kalmalidir. a s - 3 x (e

5o * “ ESC “ tusu ile ya da inverterin enerjisini kapatip
Motordan aralikh olarak { 3 sefer ) tiz bir ses 5 s
acarak, ekranin “ U1 —-01= ... m/s

duyulur. &
Duyulan ses, tanisma isleminin bagladigim siasin sy,

" R ! +“dl—19=.. mfs “yiiksek hiz degerini kontrol edin.
gosterir. _v

BITTI
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7.3. Kabin Yonunun Kontrol Edilmesi
* Bu islem komutlara gore motorun dogru yonde hareketini kontrol etmek.igindir.

@ Asansor revizyon ¢alisma moduna alinmalidir!
@ Asag! ya da yukari yon komutu verin. Motorun hareketini gérun.

@ Cihaz hareket sirasinda hata veriyorsa, ekranda hata mesaji gérintilenir. Sayfa 60 'daki hata
kodlar1 bélimiine bakin. Hatayi giderin.

@ Cihaz hareket sirasinda hata vermiyor ancak motor yanlis yéne donuyorsa, alt bélimde tarif edilen
yontemi uygulayarak, yanlis yone dénlsu giderin.

Aciklama :
> Revizyon galisma modunda sisteme gelecek yon komutlar :
“ 500 “ sinyali : Kumanda sistemine bu sinyal geliyorsa, kabin asagd! yonde hareket etmeli!
“ 501 “ sinyali : Kumanda sistemine bu sinyal geliyorsa, kabin yukari yonde hareket etmeli!
Yéntem :
M Kumanda panosunun enerjisini kesin. Cihaz kapagini agmak icin 5 dakika bekleyin!

M Cihaz alt kapagini agin. “ 81, 82 “ terminallerini yer degistirin. Dénls yoniini kontrol edin.

7.4. Karsi Agirlik Testi
Karsi Agirhik = Kabin Agirligi + Tasinan Yiikiin Yansi formuline gére hesaplanir.

Bu formile gore hesaplanan karsi agirlik, hiz kontrol cihazinin ¢ektigi akimla da kontrol edilirse, daha kesin
degerlere ulasilir.

Aciklama :
& El terminali ekraninda “ Hbb.” yazisini gorin.
@ “A”tusuna basin. “ Monitor Menu ” parametresine gelin. “ ENTER ” tusuna basin.
& “RESET “ sonra “ A ” tusuna basarak “ U1 — 03 ” parametresine gelin.
& Ekranda “ U1 - 03 = 0.00A ” gorundr.

@ Bu parametreden “ TEST “ asamasindaki akim degerleri izlenebilir.
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TEST :

< Kabin igine taginacak yukun yarisini koyun.
Ornek : Kabin tasima kapasitesi 600 kg ise, kabin icine 300 kg agdirlik konularak test yapilir.

< Asagl yonde hareket ederken, karsi agirlikla kabinin kargilastigi noktada hangi deger goriliyorsa,
yukari hareket ederken de karsi agirlikla kabinin karsilastigi noktada ayni deger gorulmelidir.

< Asag! ya da yukari yonde gekilen akimlari ( U1 — 03 Parametresinde Okunan ) karsilastirin.
@ Asagl yonde fazla akim gekiyorsa karsi agirhk FAZLA demektir. ( Agirlik Azaltiimalidir! )

M (Her 1.00 Amperi ( A) = 30kg.....35kg Agirlik Olarak DisUnin.")

& Yukarl yonde fazla akim gekiyorsa karsi agirlik AZ demektir. ( Agirlik ilave Edilmelidir! )

M (Her 1.00 Amperi ( A ') = 30kg.....35kg Agirlik Olarak Dusunin. )

X> Bu testin sonucuna gore, karsi agirlida agirlik ilave ediniz ya da agirlik azaltiniz!

7.5. Bakim Seyahat Degerleri

& Bakim seyahat hizini “ d1 — 24 ” parametresinden ayarlayin.

* Bakim seyahat hizi 0.63 m/s ‘den fazla‘olmamalidir!
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8. Hizli Devreye Alma ( PM Senkron Motor )

8.1. islem Sirasi
1. Kabin ve karsi agirlikta bulunan patenlerin kontrolinui yapin.

M Kabin ve karsi agirlikta bulunan patenler SERT tip kullaniimalidir!
M Silikon yada benzer tip yumusak patenler kesinlikle kullaniimamalidir!
2. Sayfa 24, 25 ve 26 ‘da anlatilan Auto — Tuning islemlerini yapin.
3. Alt bélumde yazil olan parametre degerlerini girin.
X> “C5-19=2.00 “ ( Bu parametre ilk kalkis bolgesi igin. )
X> “86—10=2,5“(Durustaki asir hiz algilama seviyesi )
X “ 86 —11=450ms “ ( Durustaki asiri hiz algilama stresi )
X> “83-16 =2000ms “ ( Durustaki mekanik fren sesini yok eder. )
X> “83-01=25“(Kalkista mevcut pozisyonu sabit tutmak igin kazang 1)
X “83-02=1,50 “ ( Kalkista mevcut pozisyonu sabit tutmak icin kazang 2 )
4. Asansoru revizyon ¢alisma moduna.alin.
5. Bos kabin asagi ydéne dogru hareket ettirin. ( Geri — kagma Testi )
Aciklama :
X> Bos kabinle asagdi yonde kalkista, agirlik ydnine dénme oluyorsa ;
M “83-01“ve“8S3-02"“ parametre dederlerini 3. maddeye gore kontrol edin.
4

“81-04=0,40 s “ ( Kalkista DC Enjeksiyon Siresi ). Bu parametreyi “ Not 1 “ ‘e uygun olarak
ayarlayin.

Not 1 :
“ 81 — 04 “ parametresini “ 0,02 “ ‘lik kademelerle artirin ya da azaltin.

X> “ 81 - 04 “ parametresindekideger artirildiginda ya da azaltildijinda, bos kabinle asagi yénde
hareketi deneyin. Sorunu giderin.

Ayar arahgi : “ 0,34 s........ 0,80 s “ arasinda olmalidir! Bu aralik digina ¢gikmayin!

Ornek :

“81-04=0,40 s “ parametre degerini: 0,42, ...,0,44, ... v.s. ( Degeri Kademeli Olarak Artirin )
“81-04=0,40 s “ parametre degerini : 0,38, ..., 0,36, ... v.s. ( Degeri Kademeli Olarak Azaltin )
6. Sayfa 28 bdlim 7.3 ‘de anlatilan “ Kabin Yoniiniin Kontrol Edilmesi “ islemini yapin.

7. Sayfa 28 bolim 7.4 ‘de anlatilan “ Karsi1 Agirlik Testini “ yapin.
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PM

SENKRON MOTOR

(DISLISiZ - MRL )

SEYAHAT AYARLARI

< L1000A hiz kontrol cihazinin seyahat ayar parametreleri Mik — el Elektronik
tarafindan ayarlanmis durumdadir.

& Asansorun asagl, yukari ve kattan kata hareketinde konfor agisindan bir
sorun goriinmiuyorsa, parametre degerlerini degistirmeye gerek yoktur.

& Konfor agisindan yasanan sikintilari, anlatilan parametreler yardimiyla
giderin.

www.mik-el.com Mik-el Elektronik 31/68



Mik-el Elektronik / Yaskawa L1000A I

9. Seyahat Ayarlari ( PM Senkron Motor)
Not 1 :

< Asansorin hizina gore, yavaslama yollarinin mesafeleri asagida belirtilmistir.

9

Kodlama miknatislari ( Yavaslama Yolu ) bu mesafelere konulmalidir!

=

Asansor hizi1 m/s...... 1.2 m/s ise, yavaslama yolu 130 — 140 cm olmalidir!

X

Asansor hizi 1.21 m/s...... 1.6 m/s ise, yavaslama yolu 240 —250 cm olmalidir!

Not 2 : Her kat arasindaki yavaglama yollarinin mesafeleri esit olmalidir!

9.1. Kalkis

9.1.1. Kalkista Mevcut Pozisyonu Sabit Tutmak

& “C5-19=10.00 “ ( Fabrika Degeri )
X> Bu parametreyi ilk kalkis bolgesindeki sorunlar igin kullanin.
X> Gurdltdla ses duyulan ilk kalkis bolimd igin bu parametre degeri “ 2.00 “ olmalidir.

“83-01=5“(Fabrika Degeri)

Bu parametreyi “ kalkigsta mevcut pozisyonu sabit tutmak igin kazang 1 “ icin kullanin.
Geri — kagma durumunu engellemek i¢in bu parametre degerini “ 5...30 “ araliginda ayarlayin.
Parametre degerini “ 5 “ ‘lik kademelerle artirin ya da azaltin.

I *

“83-02=0.00 “ ( Fabrika Degeri )

Bu parametreyi “ kalkigta mevcut pozisyonu sabit tutmak icin kazang 2 “ icin kullanin.

Geri kagma durumunu engellemek igin bu parametre degerini “ 0.00....2.00 “ araliginda ayarlayin.
Parametre degerini “ 0,50 “ ‘lik kademelerle artirin ya da azaltin.

Y ¢

“83-01“ve “83 - 02 “ parametreleriyle yeterli ayarlama yapilamiyorsa ;

“ 81— 04 “ parametresini “ 0,02 “ ‘lik kademelerle artirin ya da azaltin.

“ 81 - 04 “ parametresindeki deger artirildijinda ya da azaltildi§inda, bos kabinle asagi yonde
hareketi deneyin. Sorunu giderin.

Y 9

Ayar arahgi: “ 0,34 s........ 0,80 s “ arasinda olmalidir! Bu aralik digina ¢ikmayin!

9.2. Hizlanma
= “C1-01=0,37 m/s®* “ ( Hizlanma Siiresi )

= “C2-01=0,21 m/s*“ (.Hizlanma Baslangicinda Yumusatma )
@ “C2-02=0,31 m/s** ( Hizlanma Sonunda Yumusatma )
Daha konforlu, ama daha geg¢ hizlanma igin ;
@ “C1-01” parametresinin degerini azaltin.
Daha sert, ama daha ¢abuk hizlanma igin ;
& “C1-01*“ parametresinin degerini artirin. ( Dikkat! Kalkis Konforu Bozulabilir. )
ilgili noktalarda daha yumusak, ama daha yavas gegisler igin ;
& “C2-01“ve” C2-02"“ parametresinin degerlerini azaltin.
ilgili noktalarda daha sert, ama daha cabuk gegisler icin ;

& “C2-01“ve “C2-02“ parametresinin degerlerini artirin.
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9.3. Yuksek Hiz Seyahati
& Yaskawa L1000A asansér hiz kontrol cihazi hiz bilgisini m/s ( metre/saniye ) olarak gdsterir.

& Ekranda “ U1 - 01 “ parametresinde goériinen “ m/s ( metre/saniye ) ” cinsinden hiz bilgisinin dogru
olarak goruntilenebilmesi icin alt bdlimde belirtilen parametre degerlerinin kesinlikle dogru
girilmesi gerekmektedir.

“01-20=... mm “ ( Tahrik Kasnagi Capi )
“01-21=... “( Asansor Palanga Orani, Aski Orani )

KA

“ 01 - 20, 01— 21 “ parametrelerine ulagilamiyorsa, “ A1 — 02 = 7 “ olarak.ayarl degildir.
“ A1 - 02 “ parametresinin degerini kontrol edin.

& Bu parametreler dogru olarak girildiginde, hiz bilgisi cihaz tarafindan hesaplanir.

Not 2 : “ O1 — 20, O1 — 21 “ parametreleri Auto — Tuning isleminden sonra girilirse, cihazin enerijisini kesip,
tekrar verin. “ d1 — 19 “ parametre igerigini ayarlayin.

e “d1-19=... m/s “ degeri asansorin galisabilecedi hiz degerine kadar yikselebilir.

& “ 01 “ parametreleri girilmezse, hiz kontrol cihazi yiksek hizi hesaplayamaz.

M Bu sebepten dolayi asansor yiiksek hiza verildiginde, disik hizda yol alabilir.

M “ 01 “ parametreleri tekrar kontrol edilmeli ve dogru degerler girilip, “ Not 2 “ tekrarlanmalidir!

Not 3 : “d1-19 = ... m/s “ parametre degeri, ekranin en alt satirindaki tirnak isareti ( “..” ) icinde
yazan degere kadar arttirilabilir.

9.4. Yavaslama
@ “C1-02=0,75 m/s*“ ( Yavaglama Siresi)

@ “C2-03=0,75 m/s**“ ( Yavaslama Baslangicinda Yumusatma )
@ “C2-04=0,75m/s>“ (Yavaslama Sonunda Yumusatma )
@ “C2-05=0,50m/s*“ ( Durus yumusatma )
Daha Konforlu, ama daha ge¢ yavaslama igin ;
*x “C1-02"“ parametresinin degerini azaltin.
Daha sert, ama daha gabuk yavaslamaicin ;
* “C1-02/“parametresinin degerini artirin. ( Dikkat! Durus Konforu Bozulabilir. )
ilgili noktalarda daha yumusak, ama daha yavas gegisler igin ;
*x “C2-03,C2-04“ve“C2-05“parametrelerinin dederlerini azaltin.
ilgili noktalarda daha sert, ama daha cabuk gegisler icin ;

* “C2-03,C2-04“ve“C2-05“parametrelerinin degerlerini artirin.

9.5. Durus
* Durus, belli bir hiza dustukten sonra motora DC enjeksiyon uygulanarak gerceklesir.

* Motor elektriksel olarak durdurulduktan sonra mekanik fren kapatilir.
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9.5.1. Konforlu Durus Saglamak igin
“86-10=1,5“( Fabrika Degeri )
“ 86 — 10 “ parametresini “ durustaki asiri hiz algilama seviyesi “ igin kullanin.

4

Not 1 : Durusta “ DEV “ hatasi goriiniiyorsa, parametre degerini “ 2,5 “ yapin.

“ 86 — 11 = 50ms “ ( Fabrika Degeri )
“ 86 — 11 “ parametresini “ durustaki asir hiz algilama siiresi “ i¢in kullanin.

& @

Not 2 : Durusta “ DEV “ hatasi goriiniiyorsa, parametre degerini “ 450ms “ yapin.

“83-16 =100ms “ ( Fabrika Degeri )
“ 83 — 16 “ parametresini “ durustaki mekanik fren sesini yok etmek “ icin kullanin.

& 4

Not 3 : Durusta “ mekanik fren sesi “ duyuluyorsa, parametre degerini “ 2000ms “ yapin.
& “81-05=0,60s “(Durusta DC Enjeksiyon Siresi )
& “81-07=0,10s “ ( Fren Kapama Gecikmesi )
S$1-05>S1-07 + 0,30 s olmalidir!
Not 4 : Durustan dnce fren kapatiyorsa ;
& “81-07“ (Fren Kapama Gecikmesi ) uzatilabilir.

@ “81-05“(Durusta DC Enjeksiyon Siresi ) uzatilabilir.

9.6. Enkoder Tur Basina Darbe Sayisi ( F1 -01)

Auto — Tuning islemi sirasinda, enkoderin tur basina darbe sayisi, “ T2 — 16 “ parametresine girilmisti.
Bu asamada, asagidaki parametrenin degerini kontrol edin.

*x “F1-01=1024...4096 “ ( T2 — 16 parametresine girilen degerin aynisi )

» Buraya, motordaki enkoderin Uzerinde ya da teknik dokiimanlarinda yazili olan tur basina darbe
( Pulse ) sayisinin girilmis olmasi gerekir. Kontrol edin.

9.7. Enkoder Doniis Yonu

Enkoderin donus yonu asagidaki parametrede tanimlanmigtir ;
X> “F1-05=0“(Fabrika Degeri)
Enkoderin donls yonu degistirilmek istenirse ;

X “F1-05=1“ yapilmalidir. Enkoder yonu degistiriimis olur.
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9.8. “ C5 “ Kazang Parametre Degerleri Ayari ( PM Senkron Motor )

SENKRON MOTOR ( DiSLiSiZ ) - ENKODERLI - ( A1-02 = 7 )
SEYAHAT EGRISI ( C5 DEGERLERI )

C5-01 / C5-02

C5-03 / C5-04

C5-13 / C5-14

C5-19 / C5-20

Asansor motorunun ( Kalkis, Hizlanma, Hizli, Yavaslama, Yavas ) ¢esitli hiz durumlarinda guriltili yiksek
sesler duyuluyor, vibrasyon ( Titresim ) sorunlari'yasaniyor, ekranda “ DEV “ ( Hiz Sapmasi ) yazisi
gOrunup, kayboluyor ya da “ DEV “ ( Hiz Sapmasi ) yazisi kalici-Olarak ekranda goérinulyorsa, alt bolimde
tarif edilen boélgelerdeki parametrelerden ayarlamalar yapilarak, belirtilen olumsuz durumlar engellenebilir.

“C5-01=3.00 “ ( Fabrika Degeri )

Bu parametreyi yiiksek hiz bélgesindeki sorunlar igin kullanin.
Bu parametre degerini “ 1...10.00 “ araliginda ayarlayin.
Parametre degerini “-1.00 “ ‘lik kademelerle artirin ya da azaltin.

YL ¢

“C5-02=0.300 sec “ ( Fabrika Degeri )
Bu parametre “ C5 — 01 “ degerinin.uygulanacagi sire i¢in kullanin.
Bu parametre degerini degistirmeyin.

I

“C5-03 =3.00 “ ( Fabrika Degeri )

Bu parametreyi kalkis ve hizlanma boélgesindeki sorunlar igin kullanin.
Bu parametre degerini “ 1...10.00 “ araliginda ayarlayin.

Parametre degerini “ 1.00 “ ‘lik kademelerle artirin ya da azaltin.

Y ¢

“C5-04 =0.500 sec “( Fabrika Degeri )
Bu parametre “ C5 — 03 “ degerinin uygulanacagdi sure igin kullanin.
Bu parametre degerini degistirmeyin.

I 9

“C5-13=3.00 “ ( Fabrika Degeri )

Bu parametreyi durus bolgesindeki sorunlar i¢in kullanin.

Bu parametre degerini “ 1...10.00 “ araliinda ayarlayin.
Parametre degerini “ 1.00 “ ‘lik kademelerle artirin ya da azaltin.

I *

“C5-14=0.300 sec “ ( Fabrika Degeri )
Bu parametre “ C5 — 13 “ dederinin uygulanacag sire igin kullanin.
Bu parametre degerini degistirmeyin.

I 9

“C5-19=10.00 “ ( Fabrika Degeri )

Bu parametreyi ilk kalkig bolgesindeki sorunlar igin kullanin.
Bu parametre degerini “ 1...10.00 “ araliginda ayarlayin.
Parametre degerini “ 1.00 “ ‘lik kademelerle artirin ya da azaltin.

I ¢
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& “C5-20=0.100 sec “ ( Fabrika Degeri )
> Bu parametre “ C5 — 19 “ de@erinin uygulanacagi sure i¢in kullanin,
X> Bu parametre degerini degistirmeyin.

Not 1 :

&

“C5-06“ “C5-07“ “C5-08"“, “C5-16 “ parametrelerinin degerini kesinlikle degistirmeyin!
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_Seyahat komutlarn Yavaslatici salter konum degistirir! Durdurucu salter (JF) agar!
Kap! kapanir invertara ulagr. RHY diger. RU1Y / RU2Y diiser.
(140 geiir), 1 _ . Yiksek hiz komutu kesilir. Seyahat (Run) komutu kesilir.
RU1Y / RU2Y geker. Hareket gecilmesi
S51-10=0,1...0,2 sn
Agalii / Yukan - 81782
Ylksek hiz - 83 Yitksek hizV3 _
D1-09= x.x m/s
Gecis yumusakhgi o ¢ i Gecis yumusakhigi Gegis yumusakhgi
C2-02= 0,31m/s3 o < C2-03= 0,75 m/s3 I'—_— C2-05= 0,50 m/s3
Hizlanma egimi Yavaslama e@imi I
: -01= -02= Gecis yumusakhg
Kalkista DC-Enj. ____ C1-01=0,37 m/s2 C1-02=0,75 mfs2 __
siresi ¢ Daha yumusak Daha yumugak 2 C2-04=0,75 m/s3 |
S1-04 =0,2...0,5 sn hizlanma igin azaltilir. yavaslama igin azaltimiz. l ¢
__ Gegis yumusakhig
Cikig frekansi DC-Enjks. ( < C2-01=0,21 m/s3 Yanasma hizi V1 -
D1-26= x.x m/s DC-Enjeksiyon
Bu noktadan itibaren uygulanir. \—_, Bu noktadan itibaren uygulanir.
(53-01 ve 53-02) (C5-03 ve C5-04) - 4 K
£ ik . Bu noktadan itibaren uygulanir. <
;o BIBILECIE geciimes] (S6-10 ve S6-11) — T Durusta DC-Enj. siiresi
51-06 = 0,2...0,3 sn S1-05=05..1.0 sn
F . Bu noktadan itibaren uygulanr. $1-05> 5‘1 .o?'+ 0,3sn
N ® ( C5-19 ve C5-20 ) Fren birakma gecikmesi
§1-07=0,1..05sn —™ — ¢ p Bu nokladan itibaren
uygulanir. ( $3-16)
RB - fren kontakbdri
Balata agma siiresi Balata kavrama suresi
— M (makineye gore dedisir) (makineye gore dedisir) 4 ¥
Mekanlk fren
Ana kontaktor
birakma gecikmesi
—* 4— $1-11=0,1..02sn
/ i
1]
- hY
RP - ana kontaktdr / . -

Yaskawa L1000A Asansor Seyahat Egrisi ( PM Senkron Motor )
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10. Yaskawa L1000A Hiz Kontrol Cihazi Enkoder Karti Baglantilar

10.1. Yaskawa PG - B3 Enkoder Karti ( HTL Tip ) Terminal Fonksiyonlari
@ Bu enkoder karti “ 5...30VDC “ besleme gerilimiyle ¢calisan “ HTL tipi “ enkoderlerde kullanilir.
|_| — — — O o o Terminal | Terminal Fonksiyon
e Grubu Adi Aciklamalari
o R — —
A+ A+ darbesi sinyal girigi
A- A/ ters darbesi sinyal girisi
e L P B+ B+ darbesi sinyal girigi
T e TB1 B- B/ ters darbesi sinyal girisi
P ‘ G ‘ ‘ ‘AO‘ lG‘BO‘ lG‘ZO‘ G} TB2 Z+ Z+ darbesi sinyal girigi
Fﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁ ] Z- Z/ ters darbesi sinyal girisi
=L SD NC pin ( Acgik ) ( Kullanmayin!)
Zlelelele el el FE Kablo Ekrani ( Toprak )
A+‘A- ‘ B*‘ B- ‘Z* ‘ 7- ‘ ‘SD‘FE //-:-:\ IP Besleme ( +5...... 30VDC)
| ) IG Sinyal giris ortag! ( 0V — Gnd )
TB1 F E q g E g g E qﬂ \\\._ff TB2 AO A darbesi izleme sinyali
BO B darbesi izleme sinyali
Z0 Z darbesi izleme sinyali
IG izleme sinyali ortagi ( Gnd )

< Enkoder ile terminal grup klemenslerini alt béliimde gosterilen bigimde baglayin.

Not 1 :
M “TB1 ” terminal grup klemenslerine enkoderden gelen kabloyu baglayin.
M Enkoderden gelen besleme kablolarini, “ TB2 “.terminal grubundaki “ IP ( +5..30VDC ) “ ve
“1G ( 0V — Gnd) “ klemenslerine baglayin.

! PG-B3 ENKODER KARTI i

DD DD DDDDD

w TB2[TP]IG AQ[1G [BO[1G [ZO[1G |

: [ ] [ o o ] e e ] ] !

! " !

i P i

E DD QDD :[

' TB1[A+[A-[B+[B-[Z+[Z-] [SD[FE |

: [rm ][ | [ ] [ ] [ ] o ] o [ ] [ !

. I  ENKODER
R YU rroyry o : iy himd z &

IG: 0V - Gnd

IP : + 5...30VDC
FE : Kablo Ekrani ( Toprak )

Z- Kanali
Z+ Kanal
B- Kanal

B+ Kanali
A- Kanall

A+ Kanal

ENKODER : Dijital Enkoder ( HTL Tip )
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10.2. Yaskawa PG — X3 Enkoder Karti ( TTL Tip ) Terminal Fonksiyonlari
< Bu enkoder karti “ 5VDC “ besleme gerilimiyle ¢alisan “ TTL tipi “ enkoderlerde kullanilr.

" Terminal Terminal Fonksiyon
u \_1 u HELd Grubu Adi Aclklamalari
1 o D A+ A+ darbesi sinyal girisi
A- A/ ters darbesi girisi
B+ B+ darbesi sinyal girisi
ey M’@"M‘)“wwg’ & B- B/ ters darbesi girisi
IP/IG| |SG|a+|a-|b+|b-|z+|z- TB1 Z+ Z+ darbesi sinyal girii
\ I TB2 Z- Z/ ters darbesi sinyal girisi
/ 1 SD NC pin (Acik ) ( Kullanmayin! )
‘ FE Kablo Ekrani ( Toprak )
IP Besleme ( + 5VDC)
‘ A+ A-[B+|B-[Z+Z-| [SDIFE| IG Sinyal giris ortagi (0V — Gnd )
8171 HHHHHHH // \\ SG izleme sinyali ortadi ( Gnd )
LH H \‘ ’/ a+ A+ darbesi izleme sinyali
e a- A/ ters darbesi izleme sinyali
TB2 b+ B+ darbesi izleme sinyali
b- B/ ters darbesi izleme sinyali
z+ Z+ darbesi izleme sinyali
Z- Z/ ters darbesi izleme sinyali

< Enkoder ile terminal grup klemenslerini alt boliimde gosterilen bigcimde baglayin.

Not 1 :
M “TB1 ” terminal grup klemenslerine enkoderden gelen kabloyu baglayin.
M Enkoderden gelen besleme kablolarini, “ TB2 “ terminal grubundaki “ IP ( +5 VDC ) “ ve
“1G ( 0V — Gnd) “ klemenslerine baglayin.

I 1

] 1

I 1

I 1

E DPDDRDDDDDDC |

v TB2[IPTIG] _[SG[a+|a-[b+[b- [z+]z- :

{ || o || o | o | o o o o o | I

I 16 I

: P |

I 1

I 1

I 1

L) 1

I 1

1 1

I 1

I 1

I 1

| i ENKODER
"""" rY'rovrorvrr—/rtTrr e 't Ey i m e T &

IG : OV - Gnd
IP : + 5VDC
FE : Kablo Ekram ( Toprak )
Z- Kanal
Z+ Kanall
B- Kanali
B+ Kanali]
A- Kanali
A+ Kanali|

ENKODER : Dijital Enkoder ( TTL Tip )
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10.3. Yaskawa PG - F3 Enkoder Karti ( Endat ve Absolute Tip ) Terminal
Fonksiyonlari

Bu Enkoder kart! “ Endat “ veya “ Absolute tip “ enkoderlerde kullanilir.

Terminal Terminal Fonksiyon
Grubu
IP Besleme (+ VDC)
IG Sinyal giris ortag! ( 0V — Gnd )
DT DATA+ haberlesme giris sinyali
e m— TB1 DT/ DATA/ haberlesme ters giris sinyali
QPP TB2 B+ B+ darbesi sinyal girisi
P ‘ Ic |CK|CK|A+‘A \a+|a ‘FE B- B/ ters darbesi sinyal girisi
ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁ b+ B+ darbesi sinyalini izleme ¢ikis!
Cooooooe] b- B/ ters darbesi sinyalini izleme c¢ikisi
BT T iplelorhte-Blo+lb] () o Besleme ( + VDC )
\/) IG Sinyal giris ortagi (0V — Gnd )
W DHHEHHHH ~— CK CLOCK+ haberlesme ¢ikis sinyali

CK/ CLOCK!/ haberlesme ters ¢ikis sinyali

TB2 A+ A+ darbesi sinyal girisi
A- A/ ters darbesi sinyal girisi
at+ A+ darbesi sinyalini izleme ¢ikisI
a- A/ ters darbesi sinyalini izleme ¢ikisi
FE Kablo Ekrani ( Toprak )

< Enkoder ile terminal grup klemenslerini alt boliimde gosterilen bigimde baglayin.

ENKODER
t L i8S w s BB

IG: 0V - Gnd
IP : +VDC Besleme Girisi
FE : Kablo Ekrani ( Toprak )
A- Kanall
A+ Kanall
CK/ Kanali

CK Kanal

B- Kanali

B+ Kanal

DT/ Kanali

DT Kanali

ENKODER : Dijital Enkoder ( Endat veya Absolute Tip )
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10.4.

Yaskawa PG — E3 Enkoder Karti ( Sin — Cos Tip ) Terminal
Fonksiyonlari
< Bu Enkoder karti “ Sin — Cos tip “ enkoderlerde kullanilir.

LoD

V=)
(e

P |A+ |A-|c+|c-|R+|R-] a+ | a-

HH]

HAFHA

HH

Ig_z\ Q% /_é\ Q% /_% Qéx i_%\ -2

TB1 IG |B+|B—|D+ Db+ |b- [FE| ()
%ﬁﬁﬁmﬁm |

KA §

Fabrika degeri : “ 0 “ ‘dir.

PG-E3 ENKODER KARTI

Terminal Terminal Fonksiyon
Grubu

IG Sinyal giris ortagi ( 0V — Gnd )
B+ B+ darbesi sinyal girigi
B- B/ ters darbesi sinyal girisi

TB1 D+ D+ darbesi sinyal girisi

TB2 D- D/ ters darbesi sinyal girigi

b+ B+ darbesi sinyalini izleme ¢ikis|
b- B/ ters darbesi sinyalini izleme ¢ikisi
FE Kablo Ekrani ( Toprak )
IP Besleme (+ VDC)
A+ A+ darbesi sinyal girigi
A- A/ ters darbesi sinyal girisi
C+ C+ darbesi sinyal girisi

TB2 C- C/ ters darbesi sinyal girisi
R+ R+ darbesi sinyal girisi
R- R/ ters darbesi sinyal girigi
a+ A+ darbesi sinyalini izleme ¢ikis!
a- A/ ters darbesi sinyalini izleme ¢ikisi

g I\ .-I

= =

A A

CHC-RHR-

[rm |

[ || wrm || wrm |

aldlesleduebhdahajlecshcacsacas

Enkoder ile terminal grup klemenslerini alt bélimde gosterilen bigimde baglayin.
Parametre ayari : F1 — 63 = Q'ise, enkoder kartindaki'C ve D kanallari kullanilir.
Parametre ayari : F1 — 63 =/1 ise, enkoder kartindaki R kanali da kullanilir.

ENKODER
e d oS & FAA LD+

A+ Kanall

IP : +VDC Besleme Girisi

R- Kanali

R+ Kanali

C- Kanali

C+ Kanah

A- Kanal

FE : Kablo Ekrani { Toprak )

D- Kanali

D+ Kanal

B- Kanali

B+ Kanali

IG : OV - Gnd

www.mik-el.com
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11. Piyasada Yaygin Kullanilan Enkoderler ve Kablo Baglantilari

MARKA : FENAC

FENAC

[marka :

BESLEME GERILIMI :

4,75VDC - 30VDC ( 5-30V Versiyon )

4,75VDC - 5,5VDC ( 5V Versiyon )

ENKODER DARBE ( PULSE ) SAYISI :

1024 yada 2048

UORON SERISI :

FNC 50B Serisi

Uyarilar !!

Enkoder kablolan baglamirken, inverter beslemesinin kesik oldugunu kontrol
ediniz. Besleme gerilimi varken baglanti yapmayiniz!
Enkoder ekran | Toprak ) kablosu kesinlikle baglanmahdir.

4,75VDC - 30VDC ( 5-30V Versiyon )

BESLEME GERILIMI :

4,75VDC - 5,5VDC { 5V Versiyon )

ENKODER DARBE ( PULSE ) SAYISI :

1024 yada 2048

URON SERISI :

FNC BOH Serisi

Uyanlar !

Enkoder kablolan baglanirken, inverter beslemesinin kesik oldugunu kontrol
ediniz. Besleme gerilimi varken baglanti yapmayimz!
Enkoder ekran | Toprak ) kablosu kesinlikle baglanmalidir.

FNC 80H SERISI

FNC 50B SERISI
FONKSIYON KABLO RENKLERI FONKSIYON KABLO RENKLERI
Besleme (+) f(+VB) Kahverengi Besleme(+)/(+VB) Kahverengi
Besleme(-)/ (GND) Beyaz Besleme (-) / (GND) Beyaz
A Yesil A Yesil
Af Kirmizi Af Kirmuzi
B San B San
B/ Pembe B/ Pembe
ra Gri z Gri
z/ Mavi Zz/ Mavi
Ekran ( Toprak) Siyah Ekran | Toprak ) Siyah
WACHENDORFF MARKA : WACHENDORFF
4,75VDC - 30VDC ( 5-30V Versiyon )

[MARKA :

BESLEME GERiLIMI :

4,75VDC - 30VDC ( 5-30V Versiyon )

4,75VDC - 5,5VDC ( 5V Versiyon )

ENKODER DARBE ( PULSE ) SAYISI :

1024

URUN SERiSI :

WDG 58B

Uyarilar !!

Enkoder kablolan baglanirken, inverter beslemesinin kesik oldugunu kontrol
ediniz. Besleme gerilimi varken baglanti yapmayinz!
Enkoder ekran { Toprak ) kablosu kesinlikle baglanmalidir.

BESLEME GERILIMI :
4,75VDC - 5,5VDC ( 5V Versiyon )
1024

WDG 100H

ENKODER DARBE ( PULSE ) SAYISI :
ORUN SERISI :

Uyanlar !!
Enkoder kablolan baglanirken, inverter beslemesinin kesik oldugunu kontrol
ediniz. Besleme gerilimi varken baglanti yapmayimz!
Enkoder ekran { Toprak ) kablosu kesinlikle baglanmahdir.

WDG 100H SERiISi

WDG 58B SERISIi
FONKSIYON KABLO RENKLERI FONKSIYON KABLO RENKLERI
Besleme (+) /(+VB ) Kahverengi Besleme (+)/(+VB) Kahverengi
Besleme(-)/ (GND) Beyaz Besleme (-) /(GND) Beyaz
A Yesil A Yegil
Af Gri AS Kirmizi
B San B San
B/ Mavi B/ Siyah
4 - Zz Gri
Z/ - Z/ Mor
Ekran ( Toprak ) Kablo Dis Ekrami Ekran ( Toprak ) Kablo Dig Ekrami
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MARKA :

ROTAPULS LIKA

5VDC - 30VDC ( 5-30V Versiyon )

BESLEME GERILIMI :

5VDC ( 5V Versiyon )

ENKODER DARBE ( PULSE ) SAYISI :

1024

UROUN SERISI :

158

Uyarilar !!
Enkoder kablolan baglanirken, inverter beslemesinin kesik oldugunu kontrol
ediniz. Besleme gerilimi varken baglanti yapmayiniz!
Enkoder ekran ( Toprak ) kablosu kesinlikle baglanmalidir.

MARKA :

ROTAPULS LIKA

4,75VDC - 30VDC ( 5-30V Versiyon )

BESLEME GERILIMI :

4,75VDC - 5,5VDC ( 5V Versiyon )

ENKODER DARBE ( PULSE ) SAYISI :

1024

URUN SERisi :

CB0

Uyanlar !!
Enkoder kablolan baglanirken, inverter beslemesinin kesik oldugunu kontrol
ediniz. Besleme gerilimi varken baglanti yapmayiniz!
Enkoder ekran ( Toprak ) kablosu kesinlikle baglanmahdir.

158 SERiSI KABLO RENKLERI

C80 SERIiSi KABLO RENKLERI

FONKSIYON

( 5 kablolu baglanti )

( 8 kablolu baglanti )

FONKSIYON

( 5 kablolu baglant: )

( 8 kablolu baglanti )

Besleme (+)/(+VDC) Kirmizi Kirmizi Besleme (+) / (+VDC) Kirmizi Kirmizi
Besleme (-) / (0VDC) Siyah Siyah Besleme (- )/ (0VDC) Siyah Siyah
A Kahverengi Sari A Kahverengi San
Al - Mavi Af - Mavi
B Mavi Yesil B Mavi Yesil
B/ - Turuncu B/ - Turuncu
0 Beyaz Beyaz (1] Beyaz Beyaz
o/ - Gri o/ - Gri
Ekran ( Toprak ) Kablo Dis Ekrani Kablo Dis Ekrani Ekran ( Toprak ) Kablo Dis Ekrami Kablo Dis Ekrani
MARKA : HEIDENHAIN MARKA : HEIDENHAIN
BESLEME GERILIMI : 3,6VDC - 14VDC BESLEME GERILIMI : 5vDC
ENKODER DARBE ( PULSE ) SAYISI : 2048 ENKODER DARBE ( PULSE ) SAYISI : 2048
URON SERIsI : ECN 413 URUN SERisi : ECN 1313

Uvyarilar 1!

Uyarilar !!
Enkoder kablolar baglanirken, inverter beslemesinin kesik oldugunu kontrol ediniz.
Besleme gerilimi varken baglant yapmayiniz!

Enkoder kablolan baglanirken, inverter beslemesinin kesik oldugunu kontrol ediniz.
Besleme gerilimi varken baglanti yapmayiniz!

Enkoder ekran ( Toprak ) kablosu kesinlikle baglanmahdir.

Enkoder ekran { Toprak ) kablosu kesinlikle baglanmalidir.

ECN 413 SERISI KABLO RENKLERI

ECN 1313 SERIiSI KABLO RENKLERI

FONKSIYON PiN NUMARALARI KABLO RENKLERI FONKSIYON PiN NUMARALARI KABLO RENKLERI
Besleme(+)/(Up) 7 Kahverengi / Yesil Besleme+ (5V)/(UP) 1b Kahverengi / Yesil
Besleme (-)/(0V) 10 Beyaz / Yesil Besleme- (0OV)/({UN) 4b Beyaz / Yegsil

A 15 Yesil / Siyah A 2a Yesil / Siyah
Al 16 San / Siyah Af 5b Sari / Siyah
B 12 Mavi / Siyah B 4a Mavi / Siyah
B/ 13 Kirmuzi / Siyah B/ 3b Kirmizi / Siyah
DATA 14 Gri DATA 6b Gri
DATA/ 17 Pembe DATA/ la Pembe
CLOCK 8 Mor CLOCK 2b Mor
CLOCK/ 9 Sari CLOCK/ 5a San
Ekran ( Toprak ) 11 Kablo Dis Ekrani Ekran ( Toprak ) Kablo Dig Ekrani Kablo Dig Ekrani
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MARKA : HEIDENHAIN
BESLEME GERILIMI : 5vDC
ENKODER DARBE ( PULSE ) SAYISI : 2048

UROUN SERISI :

ERN 487 ve ERN 1387

Enkoder kablolan baglanirken, inverter beslemesinin kesik oldugunu kontrol ediniz.

Uyarilar 1!

Besleme gerilimi varken baglant yapmayiniz!
Enkoder ekran ( Toprak ) kablosu kesinlikle baglanmalidir.

MARKA : MECAPION ROTARY ENKODER
BESLEME GERILIMI : 5vVDC
ENKODER DARBE ( PULSE ) SAYISI : 1024
UROUN SERiS : 548

Uyarilar !!

Enkoder kablolan baglanirken, inverter beslemesinin kesik oldugunu kontrol ediniz.
Besleme gerilimi varken baglanti yapmayiniz!
Enkoder ekran { Toprak ) kablosu kesinlikle baglanmalidir.

ERN 487 ve ERN 1387 SERISI KABLO RENKLERI S 48 SERISi KABLO RENKLERI
FONKSIYON PiN NUMARALARI KABLO RENKLERI FONKSIYON KABLO RENKLERI
Besleme (+) /( Up) 1b Kahverengi / Yesil Besleme + ( Vcc) Kirmizi
Besleme (-) /(0V) 5b Beyaz / Yesil Besleme - (GND ) Siyah
A 6b Yesil / Siyah A Yesil
Al 2a San / Siyah Al Mavi
B 3b Mavi / Siyah B Beyaz
B/ 5a Kirmizi / Siyah B/ Pembe
R 4b Kimizi z San
R/ 4a Siyah 2/ Turuncu
C 7b Gri Ekran ( Toprak ) Kablo Dis Ekrani
c/ 1la Pembe
D Z2b San MARKA : THALHEIM
D/ ba Mor BESLEME GERILIMI : L o
Ekran ( Toprak ) Kablo Dis Ekrani Kablo Dis Ekrani TIL: 5VDC
ENKODER DARBE ( PULSE ) SAYISI : 3600
YAYGIN OLARAK KULLANILAN ENKODERLER iCiN L1000A URUN SERisi : ITD 21

HIZ KONTROL CIHAZINDA BULUNMASI GEREKEN ENKODER KARTI :

KULLANILACAK ENKODER

Enkoder kablolan baglanirken, inverter beslemesinin kesik oldugunu kontrol ediniz.

Uyarilar !!

MARKASI SERISI L1000 ENKODER hRll emaﬁl:g: f?S'EEL‘;aJ:E.T,?Sii";'.TJ: ?:;I:':nrmahdlr.
FENAC FNC 50B / FNC 80H PG-B3 (4,75 - 30vDC) ITD 21 KABLO RENKLERI
FENAC FNC 50B / FNC 80H PG-X3 (4,75-5,5VDC) FONKSIYON KABLO RENKLERI
WA CHENDORFF WDG 588 / WDG 100H PG-B3 (4,75 - 30VDC) Besleme + (UB) Kahverengi ( 0,5mm?2 kablo )
WACHENDORFF WDG 588 / WDG 100H PG-X3 (4,75-5,5VDC) Besleme- (0V) Beyaz (0,5mm2 kablo)
ROTAPULS LIKA 158 PG-B3 (5-30VvDC) A Kahverengi
ROTAPULS LIKA 158 PG-X3 (5VDC) A/ Yesil
ROTAPULS LIKA Cc 80 PG-B3 (4,75 - 30VDC) B Gri
ROTAPULS LIKA C 80 PG-X3 (4,75-5,5VDC) B/ Pembe
HEIDENHAIN ECN 413 PG-F3(3,6-14VDC) N Kirmizi
HEIDENHAIN ECN 1313 PG-F3 (5VDC) N/ Siyah
HEIDENHAIN ERN 487 / ERN 1387 PG-E3 (5VDC) Ekran ( Toprak ) Kablo Dis Ekram
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11.1. Renk Tablosu
TURKCE INGILIZCE ALMANCA ITALYANCA FRANSIZCA | RENKLER
Beyaz white weil bianco blanche
Siyah black schwarz nero noire
Yesil green grin verde verts
Sari yellow gelb giallo jaunes
Mavi blue blau blu bleue
Kahverengi brown braun marrone brunes
Pembe pink rosa rosa rose
Kirmizi red rot rosso rouges
Turuncu orange orange arancione orange
Gri grey grau grigio grise
Mor violet violett viola violette
Kahverengi / Yesil brown / green braun / grin marrone / verde brunes / verts
Beyaz / Yesil white / green weiB / griin bianco / verde blanche / verts
Yesil / Siyah green / black griin / schwarz verde / nero verts / noire
Sari / Siyah yellow / black gelb schwarz giallo / nero jaunes / noire
Mavi / Siyah blue / black blau / schwarz blu / nero bleue / noire
Kirmizi / Siyah red / black rot / schwarz rosso / nero rouges / noire
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12. Yaskawa L1000A Cihaz ile Birlikte Gelen Malzemeler

1.) 1 adet kullanim kilavuzu
2.) 1 adet FVTC filtre ( Cihaz Kw Degerine Gore )

3.) 1 adet frenleme direnci ( Cihaz Kw Degerine Gore )

4.) 1 adet frenleme direnci kablosu ( Cihaz Kw Degerine Gore )

5.) 1 adet frenleme iinitesi ( 37kW ve Ustii Cihazlarla Birlikte Verilir)
6.) 1 adet motor kablosu ( Motor Kw Degerine Goére )

7.) 1 adet enkoder karti ( PG - X3, PG-B3,PG-F3,PG-E3)

Not 1 :

M Hiz kontrol cihazi paket halinde satin alindiginda 1, 2, 3, 4, 5 ve 6 no’lu maddelerde bulunan malzemeler cihaz yaninda gonderilmektedir.

M 7 numarali maddede bulunan enkoder kartlari harici olarak istenmesi gereken malzemelerdir.

M Bu malzeme motorda_kullanilan enkoder tiiriine uyqun olarak istenmelidir.
< Alttaki tabloda iist boliimde ( 2,3,4 ve 6 Numarali ) yazili olan malzemeler i¢in ( Kontrol veya Se¢im Amaglh ) tablo bulunmaktadir.

inverter Frenleme Direnci Fren::rgle Direnci |\ or Kablosu
o Filtre ablosu Frenleme
(Gk%u) (Premo) . - — Giig Kesit | Uzunluk | Kesit | Uzunluk Unitesi
Ohm (Q) Direnc Baglanti Sekilleri (kW) Adet (mm2) (m) (mm2) (m)

4 FVTC 20A 105 Standart ( 1x105Q ) 1,5 1 3x2,5 1.15 4x2,5 7 Yok
5,5 FVTC 20A 45 Standart ( 1x45Q ) 25 1 3x2,5 1.15 4x2,5 7 Yok
7,5 FVTC 20A 45 Standart ( 1x45Q ) 25 1 3x2,5 1.15 4x2,5 7 Yok
1 FVTC 35A 30 Paralel Bagh Diren¢ Gruplan (2x60Q ) 5 2 3x2,5 1.15 4x4 7 Yok
15 FVTC 35A 22 Paralel Bagh Diren¢ Gruplari ( 2x45Q ) 5 2 3x2,5 1.15 4x6 7 Yok
18 FVTC 50A 22 Paralel Bagh Diren¢ Gruplari ( 2x45Q ) 5 2 3x2,5 1.15 4x6 7 Yok
22 FVTC 50A 28 Seri Bagh Direng Gruplari ( 2x14Q) 7 2 3x2,5 1.15 4x10 7 Yok

Kendi Aralarinda Seri, Birbirleri arasinda Paralel
30 FVTC 65A 25 Bagl Direng Gruplar ( 2x25Q ) /I ( 2x25Q ) 10 4 3x2,5 1.15 4x16 7 Yok
Kendi Aralarinda Seri, Birbirleri arasinda Paralel Cimr-
37 | FVTCB80A 16 Bagh Direng Gruplan (2x16Q ) // (2x216Q) 12 4 | 325 145 | 4x16 7 4045B
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13. L1000A Hiz Kontrol Cihazi Olgiileri
&  Sekil 1 ve Sekil 2 400V sinifi L1000A cihazinin resmidir. ( 13.1°’deki tabloda.6l¢iler mevcuttur. )
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< > T 2
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13.1. L1000A Hiz Kontrol Cihazi Olgii Tablosu ( 400V Sinifi)

Cihaz Giicii :/‘I‘;:Z‘I‘I sekil T Agirlik
(Kw) | o MR.Lcaa | Numarast | \\/ H D (W1({HO|H1|H2(H3 (D1 |t1|t2]| d (Kg)
4 4A009 140 | 260 | 164 | 122 - 248 | 6 - 55 5 - | M5 | 35
5,5 4A0015 140 | 260 | 167 | 122 - 248 | 6 - 55 5 - | M5 | 3.9
7,5 4A0018 140 | 260 | 167 | 122 - 248 | 6 - 55 5 - | M5 | 3.9
11 4A0024 ' 180 | 300 | 167 | 160 - 284 | 8 - 55 5 - | M5 | 5.4
15 4A0031 180 | 300 | 187 | 160 - 284 | 8 - 75 5 - | M5 | 5.7
19 4A0039 220 | 350 | 197 | 192 - 335 | 8 - 78 | 5 - | M6 | 83
22 4A0045 254 | 465 | 258 | 195 | 400 | 385 | 75| 65 | 100 | 2.3 | 23 | M6 23
30 4A0060 279 | 515 | 258 | 220 | 450 | 435 | 75| 65 | 100 | 2.3 | 23 | M6 27
37 4A0075 329 | 630 | 258 | 260 | 510 | 495 | 7.5 | 120 | 105 | 2.3 [ 3.2 | M6 39
45 4A0091 ’ 329 | 630 | 258 | 260 | 510 | 495 | 7.5 | 120 | 105 | 2.3 [ 3.2 | M6 39
55 4A0112 329 | 630 | 283 | 260 | 550 | 535 [ 75| 80 | 110 | 23 [ 23 | M6 43
75 4A0150 329 | 630 | 283 | 260 | 550 | 535 [ 75| 80 | 110 | 2.3 [ 23 | M6 45
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14. L1000A Hiz Kontrol Cihazi Girig ve Cikis Klemensleri
& Sekil 1 ‘de giris ve cikis klemensleri gosterilmistir.

& Sekil 2 ve Sekil 3 ‘de giris ve ¢ikis klemenslerinin agiklamalari bulunmaktadir.

€ L1000A

HIZ KONTROL ]
CIHAZI d L1000A HIZ KONTROL CiHAZI GIRIS VE CIKIS ™
KLEMENSLERI ( KONTROL KISMI )
S M3 M4 M6
i "\ I . =
- - EEE
V+ AC V- A1 A2 FM AM AC P1 C1 P2 C2 M1 M2 M5
] [s1 52 $3 54 85 S5 S7 S8 SN SC SP| MA MB MC
e S
( Sekil 1)
L1000A HIZ KONTROL CiHAZI GiRiS KLEMENSLERININ ( KONTROL KISMI ) AGIKLAMALARI
Agiklamalar Terminal ( Klemens ) Adi Fonksiyon Durumu
S1 Yukari Hareket Komutu
S2 Asagi Hareket Komutu
S3 Cok Fonksiyonlu Giris 1 ( Yiiksek Hiz)
Dijital Giriler S4 Cok Fonksiyonlu Giris 2 ( Revizyon Hiz1)
S5 Cok Fonksiyonlu Giris 3 ( Ara Hiz)
S6 Cok Fonksiyonlu Girig 4 ( Yanagma Hizi )
S7 Cok Fonksiyonlu Girig 5 ( Kurtarma Hizi )
S8 Cok Fonksiyonlu Giris 6 ( Kullaniimiyor )
. SC Cok Fonksiyonlu Girig Ortagi
Dijital Giris
. SN ov
Besleme Boliimii
SP +24VDC
Cihaz Giivénfik H1 Cihaz Giivenlik Girisi 1
' aniri;;’:"' H2 Cihaz Giivenlik Girisi 2
HC Cihaz Giivenlik Fonksiyonu Ortagi
+V Analog Girigler icin " + " Besleme Bolumi
-V Analog Girisler icin " - " Besleme Boliimii
.. Al Cok Fonksiyonlu Analog Giris 1 ( Hiz Referans Egilimi )
Analog Girigler - -
A2 Cok Fonksiyonlu Analog Giris 2 ( Kullanilmiyor )
AC Cok Fonksiyonlu Analog Giris Ortagi
E (G) Enkoder Karti yada Kablo Ekranlarinin Giris Ucu
( Sekil 2)
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L1000A HIZ KONTROL CIiHAZI CIKIS KLEMENSLERININ ( KONTROL KISMI ) ACIKLAMALARI
Agiklamalar Terminal ( Klemens ) Adi Fonksiyon Durumu
MA Normalde Acik Kontak ( N.O. )
Hata Rolesi MB Normalde Kapali Kontak ( N.O.)
mMC Hata Cikig Ortagi
M1 . .. -
2 Cok Fonksiyonlu Role Cikisi-1 ( Fren Kontaktorii )
Cok Fonksiyonlu M3 . 5 -
Réle Cikisi ma Cok Fonksiyonlu Role Cikisi 2 ( Motor Kontaktéri )
M5 . .. . A —
M6 Cok Fonksiyonlu Role Cikisi 3 ( Stiriicii Hazir Bilgisi )
P1 .. —
. Fotokublor Cikisi 1 ( Frekans Cikisi Siiresince )
Cok Fonksiyonlu C1
Fotokublér Cikisi P2 .
2 Fotokublor Cikisi 2 ( Kullaniimiyor )
FM Analog izleme Cikisi 1 ( Cikis Hizi )
izleme Gikisi AM Analog izleme Cikisi 2 ( Cikis Akimi )
AC izleme Ortagi
Giivenlik izleme DM+ Giivenlik izleme Cikisi
Cikisi DM- Giivenlik-izleme Cikis Ortagi

( Sekil 3)
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15. L1000A Hiz Kontrol Cihazi Terminal Giriglerini Besleme Sekilleri

L1000A HIZ KONTROL CiHAZI

S3 Atlamasi H = @) EZ%E}IE?
S8 S
| @Aﬂj DUUDO-{_@- i
|
S3 ATLAMASI
o E DAHILi BESLEME ( NPN TiP — TRANSISTORLE SURME )
E =1 HARICi BESLEME ( NPN TiP — TRANSISTORLE SURME )
E o) & DAHILi BESLEME ( PNP TiP — TRANSISTORLE SURME )
= E HARICI BESLEME ( PNP TiP — TRANSISTORLE SURME )
X <€— HARICi 24VDC ILE BESLEME

1-) 83 atlamasi { Giris — G1kis Terminal Klemenslerinin Ust Béliimiinde Bulunmaktadir. )

2-) 83 atlamasi i¢in yapilmasi gerekli baglantilar alt bolimde gosterilmisgtir.

3- ) Harici * 24vDC * besleme durumunda hiz kontrol cihazi “ SC ” klemensine “ -24vDC ( 1000 ) *
verin. Kumanda komutlan ( $1, $2,,, 88 ) “ +24VDC ( 100 ) “ olarak cihaza giris yapin.

{ Giris bilgileri ( +24VDC “ 100 ” kumanda karti tizerindeki réle kontaklarindan gelmektedir.)
Onemli Not : “ SP " ve “ SN ” terminallerini higbir sekilde képrilemeyin!

Aksi halde hiz kontrol cihazi zarar gortir!

DAHILi BESLEME ( NPN TiP ) HARICi BESLEME { NPN TiP )

T
i
Y

| 24 Ve

'SP Extemal 8P
- — 24vVde  *

DAHILI BESLEME ( PNP TiP) HARICiI BESLEME ( PNP TiP )

..j _9_.:‘_’ Hﬁ: ii

- | c
Exlernal igp
2 Ve Od_ﬁ_{
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16. L1000A Hiz Kontrol Cihazi Guvenlik Girigleri

1-) 53 atlamasi { Giris — Gikis Terminal Klemenslerinin Ust Bélimiinde Bulunmaktadir. )

2-) 53 atlamasi igin yvapilmas: gerekli bagdlantilar alt bélimde gésterilmistir.

3- ) Harici “ 24¥DC * besleme durumunda hiz kontrol cihazi “ HC * klemensine * -24VDC (1000 ) ©
verin. “ H1, H2 ® klemenslerine de “+24VDC (100 ) verin.

{ H1, H2 bilgileri kumanda panosuna konulan glivenlik kentaktérlerinin { KE ) kontaklarindan
gelmesi gerekmektedir! )

Onemli Not : “ SP " ve “ SN ” terminallerini hichir sekilde képriilemeyin!

Aksi halde hiz kontrol cihazi zarar gériir!

S3 ATLAMASI
|

‘_HC+
|

E{%} - EESZ{_
DAHILI BESLEME
S3 ATLAMASI
Harici 24VDC ile besleme! L 248 Vde

alla

HC:! . :
I L?_.a_ i I i
; il
o -
i ok s i
?2? £ I

HARICI BESLEME
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17. L1000A Hiz Kontrol Cihazi Kullanici Parametreleri
& Sekil 1.1, Sekil 1.2 ve Sekil 1.3 'de parametre adlari ve agiklamalarina yer

verilmigtir.

Parametre Adi Aciklamalar
A1-00 Dil Segimi
A1 -01 Erisim Seviyesi Se¢imi
A1-02 Kontrol Metod Segimi
A1-03 ilk Degerlere Déniis ( 1110 yapilmali.)
C1-01 Hizlanma Egimini Ayarlama
C1-02 Yavaglama Egimini Ayarlama
Cc2-01 Gecis Yumusakhgi ( Hizlanma )
C2-02 Gecis Yumusakhgi ( Hizlanma Sonu )
C2-03 Gecis Yumusakhgi ( Yavaslama )
C2-04 Gecis Yumusakhgi ( Yavaslama Sonu )
C2-05 Gegis Yumusakhgi ( Yanagsma Hizi Sonu )
C4-01 Tork Kompanzasyon Kazanci
C5-01 Hiz Kontrol Oransal Kazanci ( Yuksek Hiz)
C5-02 Hiz Kontrol Oransal Zaman ( Yiiksek Hiz)
C5-03 Hiz Kont. Orans. Kazanci ( Kalkis, Hizlanma )
C5-04 Hiz Kont. Orans. Zaman ( Kalkis, Hizlanma )
C5-13 Hiz Kontrol Oransal Kazanci ( Yavas Hiz)
C5-14 Hiz Kontrol Oransal Zaman ( Yavas Hiz)
C5-19 Hiz Kontrol Oransal Kazanci ( Kalkis )
C5-20 Hiz Kontrol Oransal Zaman ( Kalkis )
C6 - 03 Anahtarlama Frekansi
C6-21 Revizyon Calismada Anahtarlama Frekansi
d1-19 Yiiksek Hiz ( Nominal Hiz)
d1-20 Ara Hiz 1
d1 - 21 Ara Hiz 2
d1 - 22 Ara Hiz 3
d1-23 Seviyeleme Hizi
d1-24 Revizyon Hizi
d1-25 Kurtarma Hizi
d1 -26 Yanasma Hizi
E1-01 Giris Voltaji Ayari
E1-04 Maksimum Cikis Hizi
E1-05 Maksimum Voltaj
E1-06 Temel Frekans
E1-09 Minimum Cikis Frekansi
E1-10 Minimum Cikis Frekans Voltaji
E2 - 01 Motor Nominal Akimi
E2 - 02 Motor Nominal Kayma
E2 - 03 Motor Yiiksiiz Akimi ( Nominal Akim x 0,40 )

( Sekil 1.1)
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Parametre Adi Aciklamalar
E2 - 04 Motor Kutup Sayisi
E2 - 11 Motor Nominal Gucu
E5 - 02 Motor Nominal Gucu
E5-03 Motor Nominal Akimi
E5-04 Motor Kutup Sayisi
ES5 - 11 Enkoder Agisi
F1-01 Enkoder Darbe Sayisi
F1-05 Enkoder Kanal ( Yon ) Degisimi
H1-03 S3 Terminal Fonksiyonu Secgimi
H1 -04 S4 Terminal Fonksiyonu Seg¢imi
H1 - 05 S5 Terminal Fonksiyonu Seg¢imi
H1 - 06 S6 Terminal Fonksiyonu Secimi
H1 - 07 S7 Terminal Fonksiyonu Secgimi
H1 - 08 S8 Terminal Fonksiyonu Segimi
H2 - 01 M1 — M2 Terminal Fonksiyonu Seg¢imi
H2 - 02 M3 — M4 Terminal Fonksiyonu Sec¢imi
H2 - 03 M5 — M6 Terminal Fonksiyonu Sec¢imi
H2 - 04 P1 — C1 Terminal Fonksiyonu Seg¢imi
H2 - 05 P2 — C2 Terminal Fonksiyonu Se¢imi
H3 - 01 A1 Terminali Sinyal Seviye Secgimi
H3 - 02 A1 Terminal Fonksiyonu Secimi
01-20 Tahrik Kasnagi Capi
01-21 Aski Tipi
01 -22 Makine Digli Orani
S1-01 Durusta Sifir Hiz Seviyesi
S1-02 Kalkista DC Enjeksiyon Siddeti
S1-03 Durusta DC Enjeksiyon Siddeti
S1-04 Kalkista DC Enjeksiyon Siiresi
S1-05 Durusta DC Enjeksiyon Siresi
S1-06 Fren A¢ma Gecikmesi
S1-07 Fren Birakma Gecikmesi
S1-10 Hareket Gecikmesi
S1-11 Ana Kontaktor Birakma Gecikmesi
S3-01 Kalkista Mevcut Pozisyonu Sabit Tutmak igin Kazang 1
S3-02 Kalkista Mevcut Pozisyonu Sabit Tutmak i¢cin Kazang 2
S3-03 Durusta Mevcut Pozisyonu Sabit Tutmak i¢cin Kazang
S4-01 Kolay Yon Arama Segimi
S4 - 02 Kolay Yon Arama Metodu
S4-03 Kolay Yon Arama Zamani
S4 - 04 Kolay Yon Aramada Hiz Referansi
S4 - 05 Kurtarma Operasyonunda Tork Limiti

(Sekil 1.2)
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Parametre Adi Aciklamalar
S4 - 06 Kurtarma Operasyonu Gii¢ Se¢imi ( Harici Besleme Tiirii )
S4 - 07 UPS ( Kesintisiz Gii¢ Kaynagi ) Gucu
S4 - 08 UPS Operasyonunda Hiz Limit Se¢imi
S4-12 Kurtarma Operasyonu Sirasinda DC Bus Voltaji
S4-13 Kurtarma Operasyonu Gii¢ Bozulma Seviyesi
S5 - 01 Kisa Kat Operasyonu Sec¢imi
S5-02 Kisa Kat Hesaplamasi igin Nominal Hiz
S6-10 Asir Hiz Algilama Seviyesi
S6 - 11 Asiri Hiz Algilama Zamani
S6 - 16 Cihaz Guvenlik Girisi Restart ( Hbb)
T1 - 01 Auto — Tuning Modu Seg¢imi
T1-02 Motor Gucu ( kW)
T1-03 Motor Calisma Gerilimi ( VAC)
T1-04 Motor Anma Akimi ( A)
T1-05 Motor Calisma Frekansi (Hz)
T1-06 Motor Kutup Sayisi
T1-07 Motor Devir Sayisi ( rpm )
T1-08 Enkoder Darbe Sayisi
T1-09 Motor Yuksuz Akimi ( Nominal Akim x 0,40 )
T1-10 Motor Nominal Kayma
T2 - 01 Auto — Tuning Modu Seg¢imi
T2 -04 Motor Gucu ( kW)
T2 - 05 Motor Calisma Gerilimi ( VAC)
T2 - 06 Motor Anma Akimi (A)
T2 - 08 Motor Kutup Sayisi
T2 - 09 Motor Devir Sayisi ( rpm )
T2 -16 Enkoder Darbe Sayisi
( Sekil 1.3)
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18. L1000A Hiz Kontrol Cihaz Giriginde Kullanilan Sigorta Degerleri

< L1000A hiz kontrol cihazinda kullaniimasi gereken sigorta degerleri sekil 1’de
gOsterilmigtir.

L1000A Giig (kW ) SIGORTA DEGERI (A ) TiP
4 kW 3x20A (L1,L2,L3) C
5.5 kW 3x25A (L1,L2,L3) C
7,5 kW 3x32A (L1,L2,L3) C
11 kW 3x50A (L1,L2,L3) C
15 kW 3x63A (L1,L2 L3) C
18,5 kW 3x80A (L1,L2,L3) C
22 kW 3x80A (L1,L2,L3) C
30 kW 3 x 100A (L1, L2, L3) C
37 kW 3 x 125A (L1, L2, L3) C

( Sekil 1)

19. L1000A Enkoder Kartlarinin Takilacagi Konnektorler

ENKODER KART ADLARI HIZ KONTROL CiHAZI CPU
KARTI KONNEKTOR ADI
PG - X3 CN5-B,CN5-C
PG - B3 CN5-B,CN5-C
PG -F3 CN5-C
PG -E3 CN5-C

( CN5 - C konnektdrii )

( CN5 — B konnektoril )

( CN5 - A konnektorii)
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20. L1000A Hiz Kontrol Cihazi izleme Parametreleri

< [zleme parametrelerini ulagmak igin ;

M El termali ekraninda “ Hbb ” yazisini goriin.

M “ A”tusuna basin.

M El terminali ekraninin en Ust satirinda “ Speed Ref (OPR) ” yazisini gérin.

M “ A ”tusuna basin. Ekranin en Ust satirinda “ Monitor Menu ” yazisini gorin.

M “ENTER ” tusuna basin. “ U1 - 01 ” parametresinde “ U ” harfi yanip, séner.

M “RESET?”, “A”ve“v?” tuslarl yardimiyla alt boliimde anlatilan izleme parametrelerine
ulasihir.

20.1. Hiz Referans Bilgisi (U1 -01)

% AsansoOr kata yanasma durumunda, parametrede 6rnekte belirtilen “ Yanagma Hiz “ degeri

gorundr.
Orn: 0,15m/s

& AsansoOr revizyon ¢alisma moduna alindiginda, parametrede “ Revizyon Hiz “ degeri gorinur.
Orn: 0,34m/s

& Asanso6rin normal seyahati sirasinda, parametrede “ Degisken Hiz “ degerleri gérindr.

20.2. Cikis Hizi (U1 -02)

@ Asansorin normal seyahati sirasinda, parametrede “ Gikis Hizi “ degeri gorundr.

20.3. Cikis Akimi (U1 -03)

@ Asansorin normal seyahati sirasinda, parametrede “ Gikis Akim “ degeri gorundar.

@ YUk testi yapilirken, parametredeki cikis akim degeri ( Asagdi ve Yukari Yon Hareketinde )
gO6zlenir. Akim degerleri dogrultusunda da yuk dengelenir.

20.4. Kontrol Metodu ( U1 -04)

< Bu parametre, hiz kontrol cihazinin hangi kontrol modunda oldugunu gdsterir.
M Parametre degeri: 2 (Acik:-Cevrim ), 3 ( Kapali Cevrim ) ya da 7 ( PM Senkron Motor ) olarak

gOrundr.

20.5. DC Bus Voltaji (U1 -07)
< Bu parametre, hiz kontrol cihazinin DC BUS ( DC Ara Gerilim ) deg@erini gosterir.

& Kritik ariza durumlarinda, bu bilgiye ihtiyag olabilir.
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20.6. Girig Sinyallerini izleme (U1 -10)

< Bu parametre, hiz kontrol cihazinin girig terminallerinin durumunu. gdsterir.

4

\ /

N A

Ul1-10:00000000

\ /

11
1 Dijital Giris 1 { S1 Terminali Aktif )

1 Dijital Giris 2 ( S2 Terminali Aktif )
1 Dijital Giris 3 ( $3 Terminali Aktif )

1 Dijital Giris 4 ( S4 Terminali Aktif )

1 Dijital Girig 5 ( S5 Terminali Aktif )
1 Dijital Giris 6 ( S6 Terminali Aktif )

1 Dijital Giris 7 ( S7 Terminali Aktif )
1 Dijital Giris 8 ( S8 Terminali Aktif )

Not : “ Ul - 10 “ parametresindeki “ 1 ” degeri, sinyal geliyor [ Giris Var } demektir.
“U1 - 10 “ parametresindeki “ 0 " degeri, sinyal gelmiyor ( Giris Yok } demektir.

20.7. Cikis Sinyallerini izleme (U1 -11)

% Bu parametre, hiz kontrol cihazinin ¢ikis terminallerinin durumunu gosterir.

Ul-11:0

0

AYS

0
,_l

0

A

0000

T—1 Cok Fanksiyonlu Dijital Cikis 1 { M1 — M2 Terminali Aktif )
1 Cok Fonksiyonlu Dijital Cikis 1 { M3 — M4 Terminali Aktif )
1 Cok Fonksiyonlu Dijital Cikis 1 { M5 — M6 Terminali Aktif )
1 Cok Fonksiyonlu Dijital Cikis 1 ( P1 — C1 Terminali Aktif )

1 Cok Fonksiyonlu Dijital Cikis 1 ( P2 — C2 Terminali Aktif )

Bu dijital bilgiler kullaniimiyor.

1 Hata Rélesi ( MA-MC Terminalleri aktif )

Not : “ U1 - 11 “ parametresindeki “1” degeri, sinyal geliyor ( Cikis Var } demektir.
“U1 - 11 “ parametresindeki “0” degeri, sinyal gelmiyor ( Cilus Yok } demektir.

20.8. Cihaz Yazilim Versiyonu ( S/W) (U1 -25)
@ Bu parametre, hiz kontrol cihazinin iginde yikli olan yazilim versiyonunu gosterir.

20.9. Hiz kontrol Cihazi Kaydedilmis Hatalar ( U3 — 01)

< Bu parametre, hiz kontrol cihazinin verdigi “ en son “ hatayi gdsterir.

M Cihaz hata kayitlan, “ U3 — 01 “ ile “ U3 — 20 “ arasinda bulunmaktadir.
M Cihaz, toplam 20 adet hatayi hafizasina kaydeder.
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21. Kayith Hatalari Silme

& “04-11" parametresi, “ U3 - 01 “ile “ U3 — 20 ” parametrelerine kaydedilmis olan hatalarin
silinmesini saglar.

M “04-11"” parametresi “ 1 ” yapildiginda, “ U3 ” parametrelerine kaydedilmis olan hatalar
silinir.

X “ 04 —-11" parametresine ulasmak icin ;

< El termali ekraninda “ Hbb ” yazisini gérin.

< “ A" tugsuna basin. “ Programming ” parametresine gelin. “ ENTER “ tusuna basin.
@ Ekranda “ A1-00=0 " gorindr. “ A ™ harfi yanip soner.

@ “RESET?”, “A”ve “v?” tuslarini kullanarak, “ O4 — 11 ” parametresine ulasin.

& “ENTER ” tusuna basin. Parametreyi ” 1 ” olarak degistirin.

< “ENTER ” tusuna basin. Ekranda “ Entry Accepted “ yazisi bir an gorindr.

M Kayitli hatalar silinir.

& Parametre degeri “ 0 ” olur.

@ “ESC “tusu ile ya da inverterin enerjisini kapatip agarak, ekranin “ U1 - 01 = ... m/s “ olmasini
saglayin.
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221. Auto — Tuning Sirasinda Goriilen Hatalar :
EL TERMINALINDE P
( JVOP 180 ) GORULEN ACIKLAMA / NEDEN COZUM YOLU / YOLLARI
HATALAR
Er - 01 » Auto — Tuning i¢in girilen bilgilerde » /Girilen bilgileri kontrol edin.
( Motor Bilgi Hatasi ) hata vardir. »/ Motor ve inverter kapasitelerini
» Motor ¢ikisi ve motor anma akimi kontrol edin.
iliskisinde hata vardir. Motorun anma ve yiiksiiz akim
» Yuksuz akim ve anma akim degerlerini kontrol edin.
degerleri arasinda hata vardir.
Er - 02 » Auto — Tuning sirasinda bir alarm » Girilen bilgileri kontrol edin.
( Alarm) uyarisi geldi. » Kablo baglantilarini ve makineyi
kontrol edin.
> Yiiki kontrol edin.
» Kontaktérler Auto — Tuning
siiresince ¢ekili tutulmamistir.
Er-03 » STOP anahtarina basilarak, » Auto — Tuning diizgiin
( STOP Anahtarn Girisi ) Auto-" Tuning iptal edildi. tamamlanmadi.
» Tuning iglemini tekrarlayin.
Er-04 > _Belirlenen siirede Auto - Tuning » Girig bilgilerini kontrol edin.
( Motor Sargi Direnci tamamlanamadi. » Motor kablosunu ve baglantilan
Hatasi ) »  Auto'— Tuning sonuglari, parametre kontrol edin.
ayar bolgesi disinda. » Motor makineye bagl ise ayirin.
Er — 05 » “T1-037” degeri, inverter
e sebeke gerilim degerinden
(Yuksuz Akim Hatasi ) ( E1-01 ) daha buyukse, bu
degeri degistirin.
Er-08
( Anma Kayma Hatasi )
Er-12 » . Akim, motor anma akim degerini > inverter kablosunu ve
( Akim Sezme Hatasi ) asmistir. baglantilari kontrol edin.
»  Girig fazlarinda kesiklik vardir.
Er-13 > Belirlenen siirede Auto — Tuning » Motor kablo ve baglantilarini
( Kagak Endiiktans tamamlanamadi. kontrol edin.
Hatasi ) » Auto — Tuning sonugclari parametre
ayar bolgesi disinda.
Er-19 > Indiiklenen voltaj sabit indiiktans » Auto — Tuning sirasindan girilen
( Indiiktans Hatasi ) degerleri “ E5 — 08 “ ya da “T2 “ degerlerini kontrol edin ve
“E5—09 ”, izin verilen araligi Auto-Tuning’i tekrarlayiniz.
aslyor.
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Er-20
( Stator Direng Hatasi )

Auto — Tuning sirasinda stator
direncini ayarlamaya ¢aligti ancak,
“ E5 — 06 “ parametresi ayar araligi
disindadir.

Auto — Tuning sirasindan girilen
“T2 “ degerlerini kontrol edin ve
Auto — Tuning’i tekrarlayin.

Er—22
( llk Rotor Kutup Arama
Hatasi )

Auto — Tuning sirasinda girilen
parametre degerleri kabul edilebilir
degerin digindadir.

Normal ¢aligma sirasinda kutup
sapmasi yasandi. ( 20 Derece )

Enkoder baglantilarini ve
PG - F3 kartini kontrol edin.
Auto — Tuning islemini
tekrarlayin.

Er-23
( Donmeden Enkoder
Tuning Hatasi )

Enkoder Offset Tuning tarafindan
belirlenen kabul edilebilir aralik
disindadir.

Motoru askiya alin. Halatlan
cikarin.

“T2 - 01 =3 “ Enkoder Offset
Tuning’i tekrarlayin.

End1
( V/f Degeri Ayarlananin
Uzerinde )

Tork referansi Auto — Tuning
sirasinda %20 asildi.
Yuksuz akim Auto — Tuning
sirasinda %80 asild1.

Auto — Tunig’i tekrarlayin.
“T1-03“ve“T1-05“
degerlerini dogru girin.

End3
( Anma Akim Alarmi )

Motor Kiinyesinde yazan. anma
degeri “ T1 — 04 “ icerisine dogru
giriimemistir.

“T1 - 04 “ degerini kontrol edin.
Motor kiinye bilgilerini kontrol
edin ve Auto — Tuning iglemini
tekrarlayin.

End7
( Yuksuz Akim Alarmi)

Yuksuz akim degeri yanlis girilmis.

Motor verilerini ve kablolari
kontrol edin.

Auto — Tuning islemini
tekrarlayin.

22.2,

Genel Hatalar :

EL TERMINALINDE
( JVOP 180 ) GORULEN
HATALAR

ACIKLAMA / NEDEN

¢OzUM YOLU / YOLLARI

dEv
( Hiz Sapmasi )

Asiri hiz sapmasi.

Hiz sapmasi, F1 — 10 degerinden
daha yiiksek, F1 — 11 degerinden
daha uzun sirelidir.

Yiikii kontrol edin.

“F1-10%, “F1-11 “ slrelerini
kontrol edin.

[13 c5 —_ 01 “, [13 C5 — 03 “’

[13 c5 —_ 13“’ [13 c5_ 19 [13
degerlerini kilavuz sayfa 35 ve
36’ya gore ayarlayin.

C1-01 ve C1 - 02 siirelerini
uzatin.

01 - 20, O1 — 21 degerlerini
dogrulayin.

Mekanik sistemi kontrol edin.
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dv1 » Enkoder karti bagh degil. Enkoderin kablo baglantilarini
( Enkoder Z pulse » Enkoder karti zarar gormiis. kontrol edin.
hatasi ) Topraklama hatlarini kontrol
edin.
Sorun devam ederse, enkoder
kartini yada enkoderi degistirin.
dv2 » Enkoder kablosu parazitten Enkoder kablo hattini diger
( Enkoder Z pulse faz etkileniyor. hatlardan ayirarak, g¢ekin.
hatasi ) > Enkoder kablosu dogru bagh degil. Enkoder topraklamasini ve diger
» Enkoder karti yada enkoder zarar hatlarin topraklamalarini kontrol
gormis. edin.
Sorun devam ederse, enkoder
kartini yada enkoderi degistirin.
dv3 » Enkoder ofset degeri “E5-11" “ E5 - 11 ” degerini kontrol edin.
( Doniis yonu hatasi) degeri dogru degildir. Motorun dogru yonde
» Enkoder kablosu parazitten dondiigiinden emin olun.
etkileniyor. Motorun ters yone donmesini
» Enkoder kablosu dogru bagh degil. saglayabilecek yiiksel
» Enkoder karti yada enkoder zarar problemleri kontrol edin.
gormiis. Enkoder kablolarinin dogru
» “F1-05“ Enkoder yonii yanhs baglandigindan emin olun.
segcilidir. Enkoder topraklamasini kontrol
edin.
Motor “ U, V, W ” hatlarinin
dogru baglandigindan emin
olun.
dv4 » Enkoder ofset degeri “E5-11" “F1—-19 ” parametresindeki
( Doniis yonii hatasi) degeri dogru degildir. ayari enkoder pals sayisina gore
» Enkoder kablosu parazitten ayarlayin.
etkileniyor. “F1-19 ” parametresindeki
» Enkoder kablosu dogru bagh degil. degeri “ 0 ” yaparak devre disi
» Enkoder karti yada enkoder zarar birakin.

gormiis.

“F1 - 05 “ Enkoder yoniinii
degistirerek deneyin.

Sayfa 32’de tarif edilen gekilde
(S3-01,8S3-02ve S1-04)
parametrelerini ayarlayin.
Motorun dogru yénde
déndiginden emin olun.
Motorun ters yone donmesini
saglayabilecek yiiksel
problemleri kontrol edin.
Enkoder kablolarinin dogru
baglandigindan emin olun.
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dv6 » “E5-—11"7 degerini yanhstir. »/“ 86 —10 ” parametresinin
( Asirt Hizlanma » Enkoder kablosu parazitten degerini “ 2,5 “ yapin.
Algilandi) etkileniyor. » “86 — 11 ” parametresinin
( S6-10’da belirtilen hiz » Enkoder kablosu dogru bagh degil. degerini 450ms yapin.
algilama seviyesi » Enkoder karti yada enkoder zarar » Enkoder Tuning’i yapin.
asiliyor.) gormiis. » Enkoder kablolarinin dogru
» “ES5” parametreleri dogru baglandigindan emin olun.
belirlenmemis. » Enkoder topraklamasini kontrol
» Asansor mekaniginde bir sikinti edin.
bulunmaktadir. > “01-20,01-21,01-22"
parametrelerini kontrol edin.
»/ “C2-01" degerini kontrol edin
ve-ayarlayin.
EFO0 » Mevcut durumu kontrol edin.
( Enkoder kart hatasi) » Harici bir hata durumu mevcut. » Durumu Mik-el teknik servise
bildirin.
EF3....EF8 » Girigler yanhs ayarlanmis olabilir. » Hata durumunu resetleyin.
( S3.....88 terminal giris » Kablo hatlari yanhs olabilir. » Kablo hatlatini yeniden
hatasi ) baglayin.
» “H1” parametre giriglerini
kontrol edin.
FRL > “d1-18 " ve “ H1 “ parametreleri » Hiz kontrol cihazinin kontrol
( Hiz referansi eksik. ) yanhg ayarlanmig olabilir. kismina baglanan kablolari
(d1 — 18 parametresi kontrol edin.
yanhis ayarli. ) > “d1-18“ve“H1*“
parametrelerini ayarlayin.
GF » Motorun toprak hattinda bir » Motor izolasyonunu kontrol
( Topraklama Hatasi ) problem var. edin.
» Motor kablolari hasarli yada kisa » Motor kablosunu kontrol edin.
devre durumunda. » Topraklama direncini kontrol
edin.
» Motor kablosunu degistirin.
» Motoru degistirin.
LF ». Motor kablosunda sorun var. » Motor kablolarinin dogru bagh
( Cikista faz kaybi ) » Motor sargisi zarar gormiis. oldugunu kontrol edin.
> Cikis terminalleri gevsek. » Motor sargilari arasindaki
» Cibaz ¢ikis transistorii zarar direnci kontrol edin.
gormiis. » Hiz kontrol cihazi ve motor
kapasitelerini karsilastirin.
» Mik - el teknik servisi ile
gorusiin.
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oC » Motor sargilan hasar gormiis » /~Motor kablolarinin dogru bagh
( Asin akim)) olabilir. oldugunu kontrol edin.
> Motor kablolari kisa devre yada > Motor sargilar arasindaki
topraklama sorunu var. direnci kontrol edin.
» Yiik ¢cok agrr. » Hiz kontrol cihazi ve motor
kapasitelerini karsilastirin.
» Hizlanma ve yavaslama
siirelerini uzatin. “ C1 - 01 “ ve
“ C1-02” parametreleri.
> Mik-el teknik servisi ile goriisun.
oFA00 » Enkoder karti yanlis konektore > Enkoder kartinin dogru
( Enkoder kartini takiimis. konnektore takildigindan emin
desteklemiyor. ) » Enkoder karti ile uyumsuzluk var. olun.
oFA01 » Enkoder karti diizgiin bir sekilde » Giici kapatin. Enkoder kartinin
( Enkoder karti baglanti takili degil. dogru yere dogru sekilde
hatasi ) » Enkoder karti yanhis konektore takildigindan emin olun.
takilmis. > Hata devam ederse, enkoder
kartini degistirin.
olL1 » Yiik ¢cok agir. » Yiiki azaltin.
( Motorda asirn » Cikis gerilimi ¢cok yiiksek. » Hizlanma ve yavaslama
yuklenme ) » “E2-01” motor nominal akimi surelerini uzatin. “ C1-01 “ ve
yanlis ayarh. “C1-02” parametreleri.
» Girigteki faz kaybi nedeniyle ¢ikig » Motor nominal akimini
akiminda problem var. kiinyeden kontrol ederek,
“ E2 — 01 ” parametresine girin.
> inverter giris beslemesini
kontrol edin.
olL2 » Yuki azaltin. » Yuki azaltin.
(inverterde asiri » Hizlanma ve yavaslama siirelerini » Hizlanma ve yavaslama
yiuklenme ) cok kisa. sirelerini uzatin. “ C1-01 “ ve
» Hiz kontrol cihazinin kapasitesi “C1-02 ” parametreleri.
diisik. » Hiz kontrol cihazinin
» Giristeki faz kaybi nedeniyle ¢ikis kapasitesini uygun segin.
akiminda problem var. > Inverter giris beslemesini
kontrol edin.
olL3 > Ayarlanan parametreler yuk igin » Yuk durumunu kontrol edin.
( Asin tork algilama ) uygun degil. > “L6-02,L6-03"
» Makinede bir sikinti var. parametrelerini kontrol edin.
» Mik - el teknik servisi ile irtibat
kurun.
oL4 » Ayarlanan parametreler yiik igin » Yuk durumunu kontrol edin.
( Asini tork algilama 2) uygun degil. » “L6-051L6-06"
» Makinede bir sikinti var. parametrelerini kontrol edin.
> Mik-ek teknik servisi ile irtibat

kurun.
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oS » Asiri hizlanma meydana geldi. » /~Kapali cevrim kullaniliyorsa
(Asirt hiz) » Parametre ayarlarinda bir “C5-01“ve“C5-02"
uygunsuzluk var. parametrelerinin degerlerini
arttirin.
> “F1-08“ve “F1-09 “
parametresinin ayarlarini
kontrol edin.
ov » Yavaslama siiresi ¢ok kisa. > Yavasglama siiresi “C1-02"
( DC bus asiri gerilim ) » Girig fazlarinda dalgalanma parametre degerini arttirin.
bulunmaktadir. » Frenleme direncini kontrol edin.
» Hiz kontrol cihazi girig gerilimi gcok ( Uygun bir sekilde bagh ve
yiiksek. dogru degerde mi?)
» Frenleme direncinin kablolarini » Harici bir frenleme linitesi
sorun bulunmaktadir. kullaniliyorsa ( Uygun bir
» Enkoder kablosu bagh degil. sekilde bagh ve dogru degerde
» Enkoder kablosu yanlig bagl. mi? ) kontrol edin.
» Enkoder kablosu parazitten » Hizlanma siiresi “C1-01"
etkileniyor. parametre degerini arttirin.
» Motor topraklama kablolarini
kontrol edin.
» Girig gerilimini kontrol edin.
» Enkoderi ve enkoder kablolarini
kontrol edin.
» Enkoder kablosunun
topraklandigindan emin olun.
PF » Girig gerilimlerini kontrol edin. > inverter girisindeki kablo
( Girigte faz kaybi yada » Girig terminallerini kontrol edin. hatlarini kontrol edin.
giris fazlari arasinda » Mik — el teknik servis ile irtibat
dengesizlik var. ) kurun.
PGo » Enkoder kablosu yanhs bagl. » Kablo baglantilarini kontrol
( Enkoder baglantisi » Enkoder beslemesi yanhs. edin.
kesik ) » Motor freni agik degil. > Enkoder besleme gerilimini
dogru olarak verin.
» Motor freninin a¢tigindan emin
olun.
PGoH » Enkoder kablosu yanlis bagh ya da » Enkoder kablosunu dogru
( Enkoder kablosu yanhsg bagh degil. baglayin.
bagh ya da bagh degil. )
rr » Frenleme transistorii bozulmus. » Mik — el teknik servis ile irtibat
( Dahili frenleme kurun.
transistorii hatasi )
SE1 . > Motor kontaktériinde bir sorun var. > Motor kontaktériinii degistirin.
( Motor kontaktor » Motor kablosu hatlarini kontrol
hatasi ) edin.
SE2 » Motor kontaktori gekili degil. » Kontaktor bobin devresini ve

( Kalkista akim hatasi )

kontaktorii kontrol edin.
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SE3 Motor kontaktorii gekili degil. » /~Kontaktor bobin devresini ve
( Cikis akim hatasi ) kontaktorii kontrol edin.
Uv1 Girig gerilimi diisik. » Kablo hatlarini diizeltin.
( DC bus gerilimi diisiik ) Giris terminallaerinde gevseklik » Gevsek terminalleri sikin.
var. » Elektrigi kontrol edin.
Elektrik kesik.
Uv2 Kontrol devresi kablolarinda » / Girig gerilimlerini kontrol edin.
( Kontrol devresi gerilimi problem var. > Mik — el teknik servis ile irtibat
diisuk ) Hiz kontrol iginde kontrol karti kurun.
( Giris gerilimi dusuk ) zarar gérmius olabilir.
Uv3 Calisma sirasinda sebeke » Ana kesicileri kontrol edin.
- . girisindeki bir kesici kesmigtir. » Mik — el teknik servis ile irtibat
( Ana kesici kesik ) K
urun.
voF Hiz kontrol cihazi i¢gindeki donanim » Mik — el teknik servis ile irtibat
( Cikis gerilim algilama zarar gormiis olabilir. kurun.
hatasi )
bb “H1, H2 ” Cihaz terminal girislerini » “H1, H2 ” Cihaz terminal giris
( Guvenlik girisleri kontrol edin. kablolarini kontrol edin.
kesildi. ) » Bu girisler harici yolla
besleniyorsa, +24VDC voltaj
gelmelidir.
CrST Cihaz resetleme ¢alistiginda, baska » Hata resetlemesi sirasinda asagi
( Resetlenemez) bir girigte aktif oluyor. yada yukari komutlarin
gelmedigine emin olun.
EF Hiz kontrol cihazi “ $1, §2 ” » Kumanda sistemi ile cihaz
( Asagi/Yukari seyahat terminal girigleri ayni anda aktif arasindaki baglantilari kontrol
komutlari ayni anda olmustur. edin.
geldi. )
HbbF Hiz kontrol cihazi “ H1, H2 ” girigi > Bu girigler harici yolla
( Guvenlik devre girigleri ya da girislerine bilgi gelmiyor. besleniyorsa, +24VDC voltaj
yada girisi gelmiyor. gelmelidir.
Yada yanhs bagh ) » Bu girislerdeki kablo hatlarini
kontrol edin.
» Mik - el teknik servis ile irtibat
kurun.
UL3 Uygunsuz parametre ayarlari. > “L6-02,L6-03"
( Dusiik Tork algilama 1) Diisiik yiklenme durumu. parametrelerini kontrol edin.
» Mik - el teknik servis ile irtibat

kurun.
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Hbb
( Her 2 giivenlik girisi de
gelmiyor. )

Hiz kontrol cihazi “ H1, H2 ”
girislerine bilgi gelmiyor.

Bu girisler harici yolla
besleniyorsa, +24VDC voltaj
gelmelidir.

Bu girislerdeki kablo hatlarini
kontrol edin.

Mik — el teknik servis ile irtibat
kurun.

uUL4
( Diistik Tork algilama 1)

Uygunsuz parametre ayarlari.
Dusiik yuklenme durumu.

“L6-05L6-06"
parametrelerini kontrol edin.
Mik — el teknik servis ile irtibat
kurun.

Uv
( Diisiik Gerilim )

“Uv1, Uv2, Uv3 ” sebeplerinden
dolayi anlik gerilim kesintisi
olmustur.

“Uv1, Uv2, Uv3 ” sebeplerinin
¢6zim yollarina bakin.

Mik — el teknik servis ile irtibat
kurun.

22.3. Parametre Programlama Hatalan :

EL TERMINALINDE
(JVOP 180 ) GORULEN
HATALAR

ACIKLAMA / NEDEN

GOzUM YOLU / YOLLARI

oPEO01
( Hiz kontrol cihaz
kapasitesi hatasi )

“ 02 — 04 ” parametresi dogru
ayarh degildir.

Siiriciiniin kapasitesine gore
“ 02 — 04 ” parametresini kontrol
edin.

oPE02
( Parametre ayar araligi
hatasi )

Parametreler ayar araligi disinda
ayarlanmigtir.

Parametreleri kontrol edin ve dogru

degerlerin ayarlandigindan emin
olun.

oPEO03
( Cok fonksiyonlu dijital
giris hatasi )

Birden fazla girig ayni islev igin
tanimlanmis.

Girig tanimlamalariyla ilgili
parametre degerlerini diizeltin.
Mik — el teknik servis ile irtibat
kurun.

oPE04
( Terminal karti
uyusmazhg hatasi )

Sirlicii terminal kartini kontrol
edin.

“ A1 - 03 ” parametre degerini

“ 5550 “ yapin ve durumu kontrol
edin.

Mik — el teknik servis ile irtibat
kurun.

oPE05
( Referans kaynagi
se¢im hatasi )

“b1-01,b1-02"
parametrelerini kontrol edin.

Mik — el teknik servis ile irtibat
kurun.
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oPE06
( Kontrol modu segimi
hatasi )

“ A1 — 02 ” parametresinin dogru
ayarlandigini kontrol edin.

Dislili motor A¢ik ¢evrim : 2

Dislili motor Kapali gevrim : 3
Diglisiz motor : 7 olmahidir.
Enkoder kart baglantilarini kontrol
edin.

oPEO7
( Cok fonksiyonlu
analog girig se¢im

“H3-02,H3-10"
parametrelerini kontrol edin.

Mik — el teknik servis ile irtibat
kurun.

hatasi )

oPEO08 Secilen kontrol modu i¢in gegerli Motor kontrol yéntemini kontrol

( Parametre se¢im olmayani bir girig kullaniimis. edin.

Hatasi ) “ b1 — 14 ” parametresini kontrol “b1 —14 ” parametresi igerigi “ 1 “

edin. olarak ayarlanmisg olabilir.

Mik — el teknik servis ile irtibat
kurun.

oPE10 “E1-04“ile “E1-10* Parametre degerlerini diizeltin.

( V/f tanimlama hatasi )

arasindaki parametreler
ayarlanirken asagidaki kosullara
uyulmamis.

Kosul : E1-04>=E1-06 >
E1-07>=E1-09

oPE18
( Parametre ayar hatasi )

“ 83 —29, S3 - 30 " degerleri
yanhsg ayarl.

Parametre degerlerini kontrol edin.
Mik — el teknik servis ile irtibat
kurun.

oPE20
( Enkoder sinyal frekansi
cok yiiksek )

“F1-01” Enkoder darbe sayisini
kontrol edin.

“F1 - 01 ” Enkoder darbe sayisini
dogru ayarlayin.

Mik — el teknik servis ile irtibat
kurun.
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