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1. Uyarı ve Önlemler 
Bu devreye alma kılavuzu, YASKAWA L1000V asansör hız kontrol cihazı ile birlikte verilir. 

Cihazın kullanılacağı asansörde can ve mal güvenliği için tüm önlemler uygulama sorumlusu 
tarafından alınmış olmalıdır. Bu kılavuz gerekli eğitimi almış yetkili kişiler için hazırlanmıştır. 
Yetkisiz kişilerin cihaza müdahale etmeleri veya gerekli güvenlik önlemleri alınmadan cihazın 
ve asansörün çalıştırılması durumunda oluşabilecek hasarlardan Mik-el ve YASKAWA 
ELECTRİC CORPORATİON sorumluluk kabul etmez! 

 
1.1. Ön Hazırlıklar 

1.1.1. Cihazın Montajı 

 Enkoder için ekranlı kablo kullanılmalıdır. Kablo ekranı, bir uçtan L1000V FE 
klemensine, diğer uçtan ise enkoderin gövdesine bağlanmalıdır. 

 Motor güç ve frenleme direnci bağlantıları için mutlaka ekranlı kablo 
kullanılmalıdır. Kablo ekranları, her iki uçta da geniş yüzeylerle topraklanmalıdır! 

 Frenleme direnci gövdesi mutlaka koruyucu toprak hattına bağlanmalıdır! 
 Kumanda panosundaki sıcaklık max. 45°C’ olmalıdır. 
 Hız kontrol cihazından ısı yayıldığını unutmayın ve yeterli havalandırmayı 

sağlayın! 

1.1.2. Cihazın Bağlanması 
Hız kontrol cihazını, asansör kumanda sistemi kartlarına Mik-el tarafından verilen 
bağlantı şemasına uygun olarak bağlayın. Bunun için vidaları sökerek ön yüzeydeki 
kapağı çıkarın. 

 Sigortalar: Standart NH sigortalar kullanın. Sigortanın anma akımı, 
cihazın anma akımının 1,6 katından daha yüksek olmamalıdır. 

 Cihaz ve motor künyelerine bakarak çalışma gerilimini ve anma akımını 
doğrulayın. 
 

     
 
 
 
 
 

1.2. Devreye Almadan Önce Kontrol 
Cihazı çalıştırmaya başlamadan önce aşağıdaki test aşamalarını yerine 
getirmelisiniz. 
 

 Karşı ağırlığın doğruluğunu kontrol edin. 
 Motor, kumanda sistemi ve enkoder bağlantılarını, bağlantı şemasına göre 

yapıldığını kontrol edin. 
 Tüm güvenlik devrelerinin devrede olduğundan emin olun! 
 Kumanda sistemi, hız kontrol cihazı ve motor-makineyle ilgili tüm bağlantıların 

doğruluğundan emin olun. 

1.2.1. Cihazı Çalıştırma 
 Cihaz çalışmaya başladıktan sonra (şebeke beslemesine bağlantısı yapıldığında) 

LCD ekranda 3 saniye süreyle [ L1000V ] yazısı görünecektir. 
 Arkasından [ HBB ] mesajı görünür. 
 Cihazın 7 segment göstergesinde sadece [ Hbb ] yazısı görünür. 

 
 
 
 

   DİKKAT! Cihaza enerji vermeden önce, cihazın açıkta olan kapaklarını kapatınız 
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2. Enkoder Bağlantıları 
2.1. EGK V2 

 
EGK V2 kartı bağlantısı 

 
EGK V2 kartı L1000V hız kontrol cihazının enkoder kartıdır. Motordan gelen enkoder bilgileri bu karta 
bağlanır. Kullanılacak enkoder tipi; 

 TTL ise jumper +5V kısmına,  
 HTL ise jumper 12V kısmına takılır. Böylece istenilen gerilim "V” terminalinden elde edilmiş 

olunur. 
 
Terminal Açıklama 

100 Hız kontrol cihazı hata çıkışı terminali ortağı 
ER Hız kontrol cihazı hata çıkışı terminali 

 

 
 
 
 
 
 
 

Terminal Açıklama 
V Motor enkoderi besleme gerilimi (+) terminali (+5V veya +12V ayarlanabilir) 

GND Motor enkoderi besleme gerilimi (-) terminali 
A Motor enkoderinden gelen A darbesi (pals) 
B Motor enkoderinden gelen B darbesi (pals) 

PE Motor enkoderinden gelen topraklama terminali 

Terminal Açıklama 
100 EGK V2 kartının besleme gerilimi (+) terminali (+24VDC) 
1000 EGK V2 kartının besleme gerilimi (-) terminali (-24VDC) 

Terminal Açıklama 
PE Topraklama terminali 
AC Hız kontrol cihazı şasesi 
AM Hız kontrol cihazı analog girişi 
RP   Hız kontrol cihazı darbe jeneratörü çıkışı 
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3. Devreye Alma 
Bu kılavuzda bulunan bilgiler inverter yazılım versiyonu(S/W) 7010 ve üzeri için geçerlidir. 

 
3.1. Cihazın Tuş Takımının Kullanılması 
 

 
 

 
 

Tuş Görevi 
 

ESC 
 Bir önceki ekrana dönüş yapar. 
 Ekranda görüntülenen imleci bir basamak sola kaydırır. 

 
RESET 

 Ekranda görüntülenen imleci bir basamak sağa kaydırır. 
 Sürücü bir hata kaydettiğinde kaydedilen hatayı temizler ve sürücü hatadan kurtulur. 

RUN Devreye almada Auto-Tuning işleminin başlama komutu verilir. 
▲ Parametrelerde ve menülerde bir sonraki adıma geçer. 
▼ Parametrelerde ve menülerde bir önceki adıma geri döner. 

STOP Sürücü çalışmasını durdurur. 
 

ENTER 
 Parametre değerlerine ve ayarlarına giriş yapar.  
 Ayarlanan değerleri kaydeder. 

LO/RE Kullanılmıyor. 
 

Led Görevi 
 

ALM 
 ALM ledi yanıp sönüyorsa cihaz [HBB] durumundadır. (BaseBlock) 
 ALM ledi sürekli yanıyorsa cihaz hata durumundadır. 

 
REV 

 REV ledi sürekli yanıyorsa motor aşağı yönde dönüyor. 
 REV ledi yanmıyorsa motor yukarı yönde dönüyor. 

 
DRV 

 DRV ledi sürekli yanıyorsa cihaz motoru sürmeye hazır durumdadır. 
 DRV ledi yanmıyorsa cihaz Verify, Setup, Parameter Settings veya Auto Tuning 

çalışma modundadır. 
 

FOUT 
 FOUT ledi sürekli yanıyorsa cihaz çıkış frekansını ekranda görüntüler. 
 FOUT ledi yanmıyorsa başka bir çıkış frekansı ekranda görüntülenir. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

UYARI :  
 

 İnvertere enerji verildiğinde, ekranda “Hbb” yazısı görülür ve Hbb yazısı ile ALM(Alarm) 
ledi yanıp söner. Bu alarm durumu çalışmayı etkilemez ve dikkate alınmamalıdır. 

 İnverter çalışmaya hazır durumdadır. 
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3.2. Genel Parametrelere Erişim 
Yapılması gerekenler aşağıda sıralı bir şekilde listelenmiştir. Lütfen belirtilen işlemleri sırası 
ile uygulayınız. 
 

 Cihaz üzerindeki tuş takımının üzerinde bulunan “▲“ tuşu yardımı ile 

“ ”(Parameter Settings Mode) menüsüne gelerek “ENTER” tuşu ile giriş 
yapınız. 

 “A1-01“ parametresi yanıp sönmeye başlar. “ENTER” tuşuna basarak bu 
parametrenin değerini “2” yapınız ve değişikliği kaydetmek için “ENTER” tuşuna 
basıp işlemi kaydediniz. 

 Açık çevrim çalışma için “A1-02“ parametresinin değeri “2” olarak ayarlanmalıdır. 
 Kapalı çevrim çalışma için “H6-01“ parametresinin değeri “3” olarak ayarlanmalıdır. 
 Bu aşamadan sonra bütün parametrelere ulaşım imkânı olacaktır. 

 
3.3. AUTO-TUNING için Ön Hazırlık 

Yapılması gerekenler aşağıda sıralı bir şekilde listelenmiştir. Lütfen belirtilen işlemleri sırası 
ile gerçekleştiriniz. 
 
“E1-05” Motor Gerilimi (VAC) 
“E1-06” Motor Frekansı (Hz) 
“E2-01” Motor Nominal Akımı (A) 
“E2-03” Motor Yüksüz Akımı (Motor nominal akımının %40 değerini giriniz) 
“E2-04” Motor Kutup Sayısı 
“E2-11” Motorun Gücü (kW) 
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3.4. AUTO-TUNING Ayarları 
Auto-Tuning ayarları, motor ile hız kontrol cihazının tanıştırılma işlemidir. Böylece hız kontrol 
cihazı, motor ile daha sağlıklı ve güvenli çalışır. 

3.4.1. Asenkron Motorlarda Auto-Tuning Ayarları 
Yapılması gerekenler aşağıda sıralı bir şekilde listelenmiştir. Lütfen belirtilen işlemleri sırası 
ile uygulayınız. 

 Cihaz üzerindeki tuş takımının üzerinde bulunan “▲“ tuşu yardımı ile “ ” 
(Auto-Tuning )menüsüne geliniz. Emniyet devresi varken (120,130 ve 140) KP1 ve 
KP2 kontaktörlerine basılı tutarak kontaklarının konumunu manuel olarak 
değiştiriniz.(Auto-Tuning işlemi süresince)  

 Bu işlemi yaptıktan sonra “ENTER” tuşu ile menüye giriş yapınız. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Başlangıç 

Kabinin duruyor pozisyonunda 
olmasını sağlayınız 

Auto-Tuning Parametre Ayarları :  
r1-01: 2 
r1-02: Motor Gücü (kW) 
r1-04: Motor Anma Akımı (A) 

“▲“ tuşuna basınız. Ekranda “run12” 
yazısı görülecektir 

“Run” tuşuna basınız.  

Ekranda “Ent” mesajı çıktı mı ? 

HAYIR 
Ekranda gösterilen hata koduna bakarak 
hata açıklamasına bakınız. 

EVET 

Manuel olarak çektirdiğiniz KP1, KP2 ve 
kontaktörlerini bırakabilirsiniz.
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3.5. Karşı Ağırlık Testi 
 

Karşı Ağırlık = Kabin Ağırlığı + Taşınan Yükün Yarısı formülüne göre hesaplanır. 
Bu formüle göre hesaplanan karşı ağırlık, hız kontrol cihazının çektiği akımlada kontrol 
edilirse daha sağlıklı çalışma sağlanmış olur.  
 

 El terminalinde “Hbb” yazarken “▲“ tuşuna basarak “ ” menüsüne geliniz  
 Bu parametre aracılığı ile motorun çektiği akım görülecektir. 
 Kabin içine taşınacak yükün yarısı konulur ve teste başlanır. 
 Aşağı yönde hareket ederken, karşı ağırlıkla kabinin karşılaştığı noktada hangi değer 

görülüyorsa, yukarı hareket ederken de karşı ağırlıkla kabinin karşılaştığı noktada 
aynı değer görülmelidir. 

 Eğer denge zinciri kullanılıyorsa, her konumda aynı akım değeri görülmelidir 
 Eğer aşağı yönde fazla akım çekiyorsa karşı ağırlık fazla, yukarı yönde fazla akım 

çekiyorsa karşı ağırlık az demektir. 
 Bu testin sonucuna göre gerekli ekleme veya çıkarma yapılır. 

 
3.6. Bakım Seyahat Değerleri 

Yapılması gerekenler aşağıda sıralı bir şekilde listelenmiştir. Lütfen belirtilen işlemleri sırası 
ile uygulayınız. 
 

 Bakım seyahat hızı “D1-24=20Hz” olarak ayarlanır. Bakım seyahat hızı 0.63 m/s 
‘den fazla olmamalıdır. 

 
3.7. Seyahat Ayarları 

Yapılması gerekenler aşağıda sıralı bir şekilde listelenmiştir. Lütfen belirtilen işlemleri sırası 
ile uygulayınız. 

3.7.1. Kalkış 

3.7.1.1. Kalkışta DC Enjeksiyon Süresi 
 S1-06 = 0,20 s Fren açma gecikmesi 
 S1-04 = 0,40 s DC enjeksiyon süresi  

(Kalkış sırasında mevcut pozisyonu sabit tutabilmek için) 
 

3.7.2. Hızlanma 
 Hızlanma süresi    C1-01 = 3,50 s 
 Hızlanma başlangıcında yumuşatma  C2-01 = 2,50 s 
 Hızlanma sonunda yumuşatma   C2-02 = 1,80 s 

 

Daha konforlu, ama daha geç hızlanma için; 
 C1-01 parametresinin değerini arttırınız 

 
Daha çabuk hızlanma için; 

 C1-01 parametresinin değerini azaltınız. Dikkat! Kalkış konforu bozulabilir. 
 

İlgili noktalarda daha yumuşak, ama daha yavaş geçişler için; 
 C2-01 ve C2-02 parametrelerinin değerlerini arttırınız. 

 
İlgili noktalarda daha sert, ama daha çabuk geçişler için; 

 C2-01 ve C2-02 parametrelerinin değerlerini azaltınız. 

3.7.3. Yüksek Hızda (V3) Seyahat 
 Yüksek hız (V3) değeri D1-19 = 50 Hz 
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3.7.4. Yavaşlama 
 Yavaşlama süresi    C1-02 = 1,50 s 
 Yavaşlama başlangıcında yumuşatma  C2-03 = 0,90 s 
 Yavaşlama sonunda yumuşatma  C2-04 = 0,90 s 

 
Daha konforlu, ama daha geç yavaşlama için; 

 C1-02 parametresinin değerini arttırınız. 
 

Daha çabuk yavaşlama için; 
 C1-02 parametresinin değerini azaltınız. Dikkat! Duruş konforu bozulabilir. 

 
İlgili noktalarda daha yumuşak, ama daha yavaş geçişler için; 

 C2-03, C2-04 ve C2-05 parametrelerinin değerlerini arttırınız. 
 

İlgili noktalarda daha sert, ama daha çabuk geçişler için; 
 C2-03, C2-04 ve C2-05 parametrelerinin değerlerini azaltınız. 

 
Boş kabinle aşağı yönde seyahatte, yavaşlama tamamlandıktan sonra, V1 yanaşma hızıyla 
en az 1 sn. seyahat edildiğinden emin olunuz. 
 
V1 ile gidilen süre bundan daha kısaysa; 

 C1 - 02, C2 - 03, C2 - 04 parametrelerinin değerini azaltınız (konfor azalabilir), ya da 
yavaşlama mıknatısını daha uzağa alarak yavaşlama yolunu uzatınız. 
 

3.7.5. Duruş 
 Duruş, belli bir hıza düştükten sonra motora DC enjeksiyon uygulanarak gerçekleşir. 
 Motor elektriksel olarak durdurulduktan sonra mekanik fren kapatılır. 
 DC Enjeksiyon süresi  S1-05 = 0,60 s 
 Fren kapama gecikmesi  S1-07 = 0,10 s 
 S1-05 > S1-07 + 0,30 s olmalıdır! 

 
Duruştan önce fren kapatıyorsa; 

 Fren kapama gecikmesi (S1-07) uzatılabilir. 
 DC enjeksiyon süresi (S1-05) uzatılabilir. 

 

3.7.6. Enkoderin Tur Başına Darbe Sayısı 
 H6 - 09 = 500 - 10000 arasında ayarlanabilir. 
 Bu parametreye motorda kullanılan enkoderin üzerinde ya da teknik dokümanlarında 

yazılı olan tur başına darbe sayısının girilmiş olması gerekir. 
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Yaskawa L1000V Asansör Seyahat Eğrisi 



m
 i 

k 
- e

 l

 

Mik-el Elektronik / Yaskawa L1000V 
 

www.mik-el.com                                                                                                                                                                                     11 / 13      

4. Hatalar ve Açıklamaları 
L1000V cihazı bir hata belirleyince, hatanın tipine göre aşağıdaki davranışlardan birini yapar. 

 A - Önemli hata: Motor hemen durur ve hata rölesi çeker. Ekran aydınlanarak hata 
mesajını gösterir. Bu durumdan çıkmak için, cihazın şebeke beslemesi kesilir 3-4 
dakika bekledikten sonra tekrar enerji verilir. 

 B – Hata: Motor çalışmaya devam eder, hata rölesi çekmez. Ekranda hata mesajı 
yanıp söner. 

 C - Uyarı:   Çalışma başlayamaz. Hata rölesi çekmez. Ekran aydınlanarak hata 
mesajını gösterir. 

 
Hata Tip Açıklama Çözüm 

 
 
Er – 01 
Motor Bilgi Hatası 

 
 
- 

 Auto - tuning için girilen bilgilerde 
hata vardır. 

 Motor çıkışı ve motor anma akımı 
ilişkisinde hata vardır 

 Yüksüz akım ve anma akım 
değerleri arasında hata vardır 

 Girilen bilgileri kontrol ediniz. 
 Motor ve inverter kapasitelerini kontrol 

ediniz. 
 Motorun anma ve yüksüz akım değerlerini 

kontrol ediniz. 

 
Er – 02 
Alarm 

 
- 

Auto-tuning sırasında bir alarm uyarısı 
geldi.  

 Girilen bilgileri kontrol ediniz. 
 Kablo bağlantılarını ve makineyi kontrol 

ediniz. 
 Yükü kontrol ediniz. 

Er – 03 
STOP Anahtarı Girişi 

 
- 

STOP anahtarına basılarak auto - 
tuning iptal edildi. 

- 

Er – 04 
Motor Sargı Direnci 
Hatası 

 
- 

Er- 05 
Yüksüz Akım Hatası 

- 

Er – 08 
Anma Kayma Hatası 

 
- 

 
 

 Belirlenen sürede auto-tuning 
tamamlanamadı. 

 Auto-tuning sonuçları, parametre 
ayar bölgesi dışında 

 Giriş bilgilerini kontrol ediniz. 
 Motor kablosunu ve bağlantılarını kontrol 

ediniz. 
 Motor makineye bağlı ise, ayırınız. 
 T1 - 03 değeri, inverter şebeke gerilim 

değerinden (E1 - 01) daha büyükse, bu 
değeri değiştiriniz 

 
Er – 12 
Akım Sezme Hatası 

 
- 

 Akım, motor anma akım değerini 
aşmıştır 

 Giriş fazlarında kesiklik vardır. 

 İnverter kablosunu ve bağlantılarını kontrol 
ediniz. 

Er – 13 
Kaçak Endüktans 
Hatası 

 
- 

 Belirlenen sürede auto-tuning 
tamamlanamadı. 

 Auto - tuning sonuçları parametre 
ayar bölgesi dışında 

 Motor kablo ve bağlantılarını kontrol ediniz. 

End – 1 
V / f Değeri 
Ayarlananın Üzerinde 

 
- 

Auto - tuning sırasında; 
tork referansı  %100 ve 
yüksüz akım %70 aşıldı 

 Girilen motor bilgilerini kontrol ediniz ve 
hatalı olanları düzeltiniz. 

 Motor makineye bağlı ise, ayırınız. 
 
End – 3 
Anma Akım Alarmı 

 
- 

Auto - tuning sırasında; 
motor anma akımı, (E2 – 01) 
yazılandan daha yüksek ölçüldü. 

 Motor anma akım değerini kontrol ediniz 
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Hata Tip Açıklama Çözüm 
UV1 
DC ara gerilimi düşük 

 
A 

DC ara gerilimi çalışma sırasında 
380V’un altına düşüyor. 

 Şebeke girişi bağlantılarını kontrol edin. 
 Şebeke gerilimini düzeltin. 

UV2 
Kontrol devresi gerilimi 
düşük 

 
 

A 

Çalışma sırasında kontrol devresinin 
gerilimi düşüyor. 

 Şebeke girişi bağlantılarını kontrol edin. 
 Şebeke gerilimini düzeltin. 

UV3 
Ana kesici kesmiş 

 
A 

Çalışma sırasında şebeke girişindeki 
bir kesici devre kesmiş. 

 Şebeke girişi bağlantılarını kontrol edin 
 Şebeke gerilimini düzeltin 

UV 
Düşük gerilim 

 
B 

Yukarıdaki 3 sebepten dolayı anlık 
gerilim kesintisi olmuş. 

- 

OC 
Aşırı akım 

 
 

A 

İnverter çıkış akımı aşırı akım eşiğini 
aşmış. 

 Motor sargılarının direncini kontrol edin 
 Hızlanma / Yavaşlama sürelerini uzatın 
 Motor sargılarının yalıtımını kontrol edin 

 
GF 
Topraklama hatası 

 
 

A 

İnverter çıkışında toprak akımı inverter 
anma akımının % 50’sini aşmış. 

 Motor sargılarının yalıtımının bozulmadığını 
kontrol edin. 

 İnverter ile motor arasındaki bağlantının 
sağlamlığını kontrol edin 

OV 
DC ara gerilimi aşırı 
yüksek 

 
A 

DC ara gerilimi aşırı gerilim eşiğini 
aşmış, Aşırı gerilim eşiği yaklaşık 
800V’tur. 

 Yavaşlama süresini uzatın 
 Frenleme direnci ilave edin 

SC 
Kısa devre 

 
A 

İnverter çıkışında kısa devre var  Motor sargılarının direncini kontrol edin 
 Motor sargılarının yalıtımını kontrol edin 

PUF 
DC hattı sigortası 
atmış 

 
A 

DC hattındaki sigorta atmış. 
Çıkış transistörleri hasar görmüş 

 Çıkış transistörlerinin hasarlı olup olmadığını
 Yükte kısa devre veya topraklama hatası 

olup olmadığını kontrol edin. 
OH1 
Soğutucuda aşırı 
ısınma 

 
A 

Çıkış transistörlerinin soğutucusu izin 
verilen seviyenin üzerinde ısınmış 

 Ortam sıcaklığını ve inverter fanının çalışıp 
çalışmadığını kontrol edin 

OL1 
Motorda aşırı 
yüklenme 

 
A 

İnverter çıkışı motor yüklenme 
seviyesini aşmış 

 Yükü azaltmak gerekir 

OL2 
İnverterde aşırı 
yüklenme 

 
A 

İnverter çıkışı aşırı yüklenme 
seviyesinin üzerinde yüklenmiş 

 Yükü azaltın, hızlanma süresini uzatın 

PF 
Girişte faz kaybı 

 
A 

Girişteki fazlardan biri kesilmiş 
Giriş fazlarında büyük gerilim 
dengesizliği var 

 Şebeke fazlarının gerilimini kontrol edin 
 Şebeke girişlerindeki klemens vidalarını 

sıkın. 
LF 
Çıkışta faz kaybı 

 
A 

İnverter çıkışında açık devre var  Çıkış bağlantılarını kontrol edin 
 Motor direncini kontrol edin. 
 Çıkış klemenslerinin vidalarını sıkın 

RR 
Frenleme transistörü 
bozuk  

 
A 

Frenleme transistörü bozulmuş  Yetkili servisi arayın. 

RH 
Frenleme direncinde 
aşırı ısınma 

 
A 

Dahili frenleme direncinde aşırı ısınma 
var 

 Frenleme yükünü azaltın 
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Hata Tip Açıklama Çözüm 
OS 
Aşırı hız 

 
A 

Motor hızı aşırı hız seviyesinin üzerine 
çıkmış 

- 

PGO 
Enkoder açık devre 

 
A 

Enkoder bağlantılarında kesiklik var  Enkoder bağlantılarını kontrol edin. 
 Motor ve enkoderin rahat dönüp 

dönmediğini kontrol edin. 
OPR 
Tuştakımı yok 

 
A 

Tuş takımından seyahat komutu 
verildikten sonra tuş takımı çıkarılmış 

 Tuş takımı temasını kontrol edin 

CF 
Kontrol hatası 

 
A 

Açık çevrim vektör kontrol çalışmada 
yavaşlama esnasında momenti 
sınırlama çabası 3 saniyeden fazla 
sürdü. 

 Motorla ilgili parametreleri kontrol edin 

EF 
Harici hata 

 
B 

Aşağıya ve yukarıya seyahat komutları 
aynı anda geldi (1 ve 2 no’lu girişlerden 

 Kumanda devresi bağlantılarını kontrol edin

EF3, EF4, ... EF8 EF3:A 
 

B 

Gösterilen no’lu girişten hatalı komut 
geliyor 

 Kumanda devresi bağlantılarını kontrol 
edin. 

 Giriş açık devre olduğu halde hata 
veriyorsa yetkili servise başvurun 

OPE01 
KVA seçimi hatalı 

 
C 

Kullanılan invertere uygun kVA değeri 
girilmemiş 

 KVA değerini düzeltin 

OPE02 
Değer sınırı 

 
C 

Parametre değeri için tanımlanmış olan 
sınır aşılmış 

 Parametre değerini düzeltin 

OPE03 
Giriş tanımlamaları 
hatalı 

 
C 

Birden fazla giriş aynı işlev için 
tanımlanmış 

 Giriş tanımlamalarıyla ilgili parametre 
değerini düzeltin 

OPE06 
Enkoder eksik 

 
C 

Enkoder takılmadığı halde A1-02 
ayarında kapalı çevrim çalışma 
seçilmiş 

 Parametre değerini düzeltin 

OPE10 
V/f tanımlama hatası 

 
C 

E1 - 04 ile E1 - 10 arasındaki 
parametreler ayarlanırken aşağıdaki 
koşullara uyulmamış; 
E1 - 04 > = E1 - 06 > E1 - 07 > = E1 - 
09 

 Parametre değerlerini düzeltin 

CPF00 
Tuş takımı iletişim 
hatası 

 
A 

Cihaza besleme verilmesinin üzerinden 
5 saniye geçtiği halde tuş takımı ile 
cihaz arasında iletişim kurulamadı 

 Tuş takımını çıkarıp tekrar takın 
 Kontrol kartının değişmesi gerekebilir. 

Yetkili servise başvurun 
CPF01 
Tuş takımı iletişim 
hatası 

 
A 

Cihaza besleme verildiğinde tuş takımı 
ile cihaz arasında iletişim kuruldu, 
ancak daha sonra 2 saniyeden fazla 
süren kesinti oluştu 

 Tuşt akımını çıkarıp tekrar takın 
 Kontrol kartının değişmesi gerekebilir. 

Yetkili servise başvurun. 

CPF02 
Çalışma izni hatası 

 
A 

Cihazın kontrol devresinde hata var  Kontrol kartının değişmesi gerekebilir. 
Yetkili servise başvurun 

CPF03 
EEPROM hatası 

 
A 

Cihazın kontrol devresinde hata var  Kontrol kartının değişmesi gerekebilir. 
Yetkili servise başvurun. 

CPF06 
İlave kart hatası 

 
A 

İlave edilen kart yerine iyi 
yerleştirilmemiş 

 Kartı tekrar yerleştirin 

 


